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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 3-1. Socket 4-1. Limit mark
2-1. Socket 3-2. O-ring 5-1. Brush holder cap
2-2. Anvil 3-3. Pin 5-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model TWO0350
Capacities Standard bolt M12 - M22
High tensile bolt M12 - M16
Square drive 12.7 mm
No load speed (min™") 2,000
Impacts per minute 2,000
Max. fastening torque 350 N'm
Overall length 283 mm
Net weight 3.0 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Intended use

The tool is intended for fastening bolts and nuts.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 93 dB (A)

Sound power level (Lwa) : 104 dB (A)

Uncertainty (K) : 3dB (A)

Wear ear protection
ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)

determined according to EN60745:

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ap) : 11.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Impact Wrench
Model No./ Type: TW0350
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO009-6

IMPACT WRENCH SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the fastener may contact hidden wiring
or its own cord. Fasteners contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

Fig.1

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
Change the direction of rotation only when the tool
comes to a complete stop. Changing it before the
tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or

counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull

the lower part of the switch trigger for clockwise or the

upper part for counterclockwise. Release the switch

trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts.
An incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.

Installing or removing socket

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the socket.
Fig.2
For socket without O-ring and pin
To install the socket, push it onto the anvil of the tool
until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.
For socket with O-ring and pin
Fig.3
Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the
original position in the socket groove to retain the pin.
To remove the socket, follow the installation procedures
in reverse.



OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.
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Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or nut.
Turn the tool on and fasten for the proper fastening time.

NOTE:
When fastening screw M12 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch so that the screw is
not damaged.
Hold the tool pointed straight at the bolt or nut
without applying excessive pressure on the tool.
If you fasten the bolt for a time longer than shown in
the figures, the bolt or the socket may be
overstressed, damaged, etc. Before starting your job,
always perform a test operation to determine the
proper fastening time for your bolt. Especially for the
bolt over than M12, perform the above test operation
to prevent the trouble on socket or bolt, etc.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Voltage

Voltage drop will
fastening torque.

2. Socket

Failure to use the correct size socket will
cause a reduction in the fastening torque.

A worn socket (wear on the hex end or square
end) will cause a reduction in the fastening
torque.

3. Bolt

Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper
fastening torque will differ according to the
diameter of bolt.

Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

cause a reduction in the

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Replacing carbon brushes
Fig.4
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.
Fig.5
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Sockets
Extension bar
Universal joint

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Sprozilno stikalo 3-1. Nastavek

4-1. Meja obrabljenosti

2-1. Nastavek 3-2. O-obro¢ 5-1. Pokrov krtacke
2-2. Nakovalo 3-3. Zati¢ 5-2. lzvija¢
TEHNICNI PODATKI
Model TW0350
R Standardni vijak M12 - M22
Zmogljivosti
Visokonatezni vijak M12 - M16
Kvadratno vpenjalo 12,7 mm
Hitrost brez obremenitve (min™') 2.000
Udarci na minuto 2.000
Maks. pritrdilni moment 350 N'm
Celotna dolzina 283 mm
Neto teza 3,0 kg
Varnostni razred S]]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE036-1
Namen uporabe

Orodje je namenjeno za pritrievanje vijakov in matic.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elekiricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno za$¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi

na vtinice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 93 dB (A)
Raven zvoéne modi (Lwa): 104 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Delovni nacin : udarno privijanje pritrjevalnikov z
najvecjo zmogljivostjo orodja
Oddajanije tresljajev (an): 11,5 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/A\OPOZORILO:
Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe

orodja.

Upravljavec mora za lastno za$¢ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe

(upostevajoc celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom €asa sprozitve).

ENH101-17
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so naslednji stroj/-i:
Oznaka stroja:

Udarni vijaénik

Model §t./vrsta: TW0350

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:

2006/42/ES
lzdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehnicna dokumentacija v skladu z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
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Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.
GEBO009-6

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UDARNI VIJACNIK

1. Ce obstaja nevarnost, da bi s pritrjevalnikom
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi Gesar, zaradi
Eesar lahko pride do elektricnega udara.

2. Uporabljajte zas¢ito za sluh.

3. Pred namestitvijo skrbno preverite nastavek
glede obrabe, razpok ali poskodb.

4. Trdno drzite orodje.

5. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se
prepricajte, da spodaj ni nikogar.

6. Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje
glede na vrsto in velikost vijaka. Navor
preverite z moment kljuéem.

SHRANITE TA NAVODILA.

/A\OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala
Sl.1

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Spremenite smer vrtenja samo takrat, ko se orodje
popolnoma ustavi. Ce jo spremenite preden se
orodje ustavi, se lahko orodje po$koduje.
Stikalo je reverzibilno in omogo¢a vrtenje v smeri
urinega kazalca in v nasprotni smeri urinega kazalca.
Za zagon orodja enostavno povlecite spodnji del
sprozilnega stikala za vrtenje v smeri urinega kazalca ali
zgornji del za nasprotno smer. Za izklop orodja spustite
sprozilno stikalo.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Izbira pravega nastavka

Vedno uporabljajte nastavek prave velikosti za vijake in
matice. Nepravilna velikost nastavka bo povzrocila
nenatan¢en in neskladen pritrdilni moment in/ali
poskodbe vijaka ali matice.

Namescanje ali odstranjevanje nastavka

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem
nastavka se prepri€ajte, ali je orodje izklju¢eno in
odklopljeno z elektricnega omrezja.

Sl.2

Za nastavek brez O-obro¢a in zatica

Za namestitev nastavka, le-tega potisnite na nakovalo
orodja, da se zaskoci.

Ce ga Zelite odstraniti, ga enostavno povlecite ven.

Za nastavek z O-obro¢em in zaticem

SI.3

Premaknite O-obro¢ iz utora v nastavku in odstranite
zati€ iz nastavka. Namestite nastavek na nakovalo
orodja, tako da je luknja v nastavku poravnana z luknjo
v nakovalu. Vstavite zati¢ skozi luknji v nastavku in
nakovalu. Nato vrnite O-obro¢ v prvotni polozZaj v utoru
nastavka, da zadrzi zati€. Za odstranjevanje nastavka
izvedite postopke namestitve v obratnem vrstnem redu.



DELOVANJE

Pravilni pritrdilni moment se lahko razlikuje, odvisno od
vrste in velikosti vijaka, materiala obdelovanca, ki ga
boste pritrdili itn. Razmerje med pritrdilnim momentom
in Casom pritrjevanja je prikazano na slikah.

Standardni vijak
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Trdno drzite orodje in namestite nastavek nad vijak ali
matico. Vklju€ite orodje in privijajte ustrezno dolgo.

OPOMBA:
Kadar privijate vijak M12 ali manjsi, previdno
prilagodite pritisk na stikalo, da ne poSkodujete
vijaka.
Drzite orodje naravnost na vijaku ali matici brez
Eezmernega pritiska na orodje.
Ce privijate vijak dlje ¢asa, kot je prikazano na
slikah, je lahko vijak ali nastavek preobremenjen,
poskodovan, itn. Preden za¢nete z delom, vedno
izvedite preizkus, da dolocite ustrezen c¢as
pritrjevanja vaSega vijaka. Se posebno za vijake,
vecje od M12, izvedite zgornji preizkus, da
preprecite tezave z nastavkom ali vijakom itn.

Na pritrdilni moment vpliva veliko razlicnih dejavnikov,

vkljuéno z naslednjimi. Po privijanju vedno preverite

navor z momentnim klju¢em.

1. Napetost
Padec napetosti bo
pritrdilnega momenta.

2. Nastavek

Uporaba nepravilnega nastavka bo povzrocila
zmanj$anje pritrdilnega momenta.

Obrabljen nastavek (obraba Sestrobnega ali
kvadratnega konca) bo povzroéil zmanj$anje
pritrdilnega momenta.

3. Vijak
. Ceprav sta koliénik navora in vrsta vijaka

enaka, se bo pravilni pritrdilni moment
razlikoval glede na premer vijaka.

Ceprav so premeri vijakov enaki, se bo
pravilni pritrdilni moment razlikoval glede na
koli¢nik navora, vrsto in dolzino vijaka.

4. Uporaba univerzalnega spojnika ali podaljSka
malo zmanjSa sile pri privijanju z udarnim
vijaénikom. Nadomestite z dlje trajajocim
privijanjem.

5. Nacin drzanja orodja ali polozaj materiala, ki ga
boste pritrdili, bo vplival na navor.

VZDRZEVANJE

povzro€il  zmanjSanje

/A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.
Menjava oglenih krtack
Sl.4
Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.
Z izvijatem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privite oba pokrova
krtack.

SI.5

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve prepustili poobla¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne dele.



DODATNI PRIBOR

APOZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.
Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblaséeni Makita servis.
Nastavki
Podaljsek
Univerzalni spojnik

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Kémbéza e gelésit

3-2. Unaza hermetizuese

5-1. Kapaku i mbajtéses sé

2-1. Celési 3-3. Kunji karboncinave
2-2. Démbét né formé kudhre 4-1. Shenja kufizuese 5-2. Kagavida
3-1. Celési
SPECIFIKIMET
Modeli TWO0350
X Bulon standard M12 - M22
Kapacitetet
Bulon pér shtréngim té forté M12 - M16
Lévizja né kénd té drejté 12,7 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min’*) 2000
Goditje né minuté 2000
Forca maksimale e shtréngimit 350 N.m.
Gjatésia e pérgjithshme 283 mm
Pesha neto 3,0 kg
Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENEO036-1

Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté synuar pér mbérthimin e bulonave dhe
dadove.

ENF002-2

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike

udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé

alternative njéfazore. Ata kané izolim

té dyfishté¢ dhe

pér njé vlerésim paraprak

/A\PARALAJMERIM:

mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 93 dB (A)

Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 104 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét
ENG900-1

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-17

Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)

pércaktohet sipas EN60745:
Regjimi i punés

Emetimi i dridhjeve (an): 11,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

shtréngimi me goditje
mbérthyesve me kapacitetin maksimal té pajisjes

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Celési i impaktit

Nr. i modelit/ Lloji: TW0350

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE



Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve
té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktivés  2006/42/KE

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEBO009-6

PARALAJMERIME SIGURIE PER
QELESIN ME GODITJE

Mbajeni pajisjen elektrike te sipérfaget e
izoluara kapése kur té jeni duke kryer njé
veprim né té cilin mbérthyesi mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin e
saj. Nése mbérthyesit prekin njé tel me rrymé
atéheré pjesét metalike té pajisjes elektrike
elektrizohen dhe mund t'i japin punétorit goditje
elektrike.

2. Mbani mbrojtése pér veshét.

3. Pérpara instalimit kontrolloni prizén me
kujdes pér konsumim, krisje ose démtim.

4.  Mbajeni fort pajisjen.

5.  Gjithmoné sigurohuni gqé té keni mbéshtetje té
qéndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

6. Forca e duhur e shtréngimit mund té
ndryshojé né varési té llojit ose madhésisé sé
bulonit. Kontrolloni forcén me celés pér
matjen e forcés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Veprimi i ndérrimit
Fig.1
/AAKUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Ndryshoni drejtimin e rrotullimit vetém pasi vegla
té keté ndaluar plotésisht. Ndryshimi pérpara se
vegla té ndalojé mund ta démtojé veglén.
Celési éshté i kthyeshém, duke siguruar rrotullim né
drejtimin orar dhe kundérorar. Pér té ndezur veglén,
thjesht térhigni pjesén e poshtme té kémbézés pér
ndezje né drejtimin orar ose pjesén e sipérme né
drejtimin kundérorar. Léshoni gelésin pér ta ndaluar.

MONTIMI

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.

Zgjidhni gelésin e duhur

Pérdorni gjithmoné celésa té pérmasave té duhura pér
bulonat dhe dadot. Celésat e pérmasave té gabuara do
rezultojeé né shtréngim té gabuar dhe jo té rregullt
dhe/ose démtimin e bulonit ose dados.

Instalimi ose hegja e gelésit

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe e
hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose higni
celésin.
Fig.2
Pér celésa pa unazé hermetizuese dhe kunj
Pér té vendosur celésin, shtyjeni até né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre derisa té bllokohet né vend.
Pér té hequr gelésin, thjesht térhigeni.
Pér celésa me unazé hermetizuese dhe kunj
Fig.3
Lévizni unazén hermetizuese nga vrima né gelés dhe
higni kunjin nga c¢elési. Futeni celésin né dhémbét
mbérthyes né formé kudhre gé vrima né celés té
bashkérenditet me vrimén né dhémbét mbérthyes né
formé kudhre. Futni kunjin pérmes vrimés né celés dhe
dhémbéve mbérthyes né formé kudhre. Mé pas ktheni
unazén hermetizuese né pozicionin fillestar né celés pér
té mbajtur kunjin. Pér ta hequr c¢elésin, ndigni
procedurén e kundért té instalimit.

PERDORIMI

Forca e duhur e shtréngimit mund té€ ndryshojé né
varési té llojit ose madhésisé sé bulonit, materialit té
objektit g€ do té shtréngohet efj. Lidhja midis forcés sé
shtréngimit dhe kohés sé shtréngimit tregohet né figuré.

Bulon standard

M20X80
(3/4 ing X
3-1/8 ing)

M16X80
(5/8 ing X 3-1/8 ing)

M12X80
(112 ing X 3-1/8 ing)

Forca e shtréngimit (N.m.)

Koha e shtréngimit (S)

Bulon pér shtréngim té forté

F m16(F10T) M6
| Lsising) (5/8 ing)

M12X80
(1/2ing X 3-1/8 ing)

M12
(112 ing)

Forca e shtréngimit (N.m.)

Koha e shtréngimit (S)

Mbajeni veglén fort dhe vendosni gelésin mbi bulon ose
dado. Ndizni veglén dhe shtréngojeni sipas kohés sé
duhur té shtréngimit.

SHENIM:
. Kur mbértheni vida M12 ose mé té vogla,
rregulloni me kujdes presionin ndaj celésit né
ményré gé vida t& mos démtohet.
Mbajeni veglén té drejtuar drejt bulonit ose dados
pa ushtruar forcé té tepért mbi vegél.
Nése e mbértheni bulonin pér njé kohé mé té gjaté
nga sa tregohet né figura, buloni ose gelési mund té
tendosen démtohen etj. Pérpara se té nisni punén
kryeni gjithmoné njé veprim testimi pér té
pércaktuar kohén e pérshtatshme pér t& mbérthyer
bulonin. Kryeni veprimin e mésipérm té testimit



veganérisht pér bulonat mé té médhenj se M12 pér

té parandaluar problemet me celésin ose bulonin efj.
Forca shtrénguese ndikohet nga disa faktoré pérfshiré
si mé poshté. Pas shtréngimit, kontrolloni gjithmoné
rrotullimin me gelés me shtréngim.

1. Tensioni
Rénia e tensionit do té shkaktojé rénie té forcés sé
shtréngimit.

2.  Celési

Mospérdorimi i gelésave té pérmasave té
duhura do té shkaktojé zvogélimin e forcés sé
shtréngimit.
Njé celés i konsumuar (konsumim né anén
gjashtékéndore ose katérkéndore) do té
shkaktojé reduktimin e forcés shtrénguese.
Buloni
Megjithése koeficienti i shtréngimit dhe
kategoria e bulonit jané té njéjta, forca e
duhur e shtréngimit do té ndryshojé né varési
té diametrit t& bulonit.
Megjithése diametrat e bulonave jané té njéjta,
forca e shtréngimit do té& ndryshojé né varési
té koeficientit t€ forcés sé shtréngimit,
kategorisé dhe gjatésisé sé bulonit.
Pérdorimi i xhuntos universale ose shufrés sé
zgjatimit zvogélon disi forcén shtrénguese té
celésit me goditie. Kompensojeni duke e
shtrénguar pér njé periudhé mé té gjaté.
Ményra e mbaijtjes sé veglés ose materialit té
pozicionit gé do té shtréngohet do té ndikojné né
forcén e shtréngimit.

MIREMBAJTJA

3.

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Zévendésimi i karbonginave
Fig.4
Higini  dhe  kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbaijini karbonginat té€ pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbaijtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen zévendésuar
né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém karbongina identike.
Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.
Fig.5
Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&¢ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:

- Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me

aksesorét, pyesni gendrén vendore té€ shérbimit té

Makita-s.

Celésat
Shufra e zgjatimit
Xhuntoja universale

SHENIM:
Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. MyckoB npekbCBaY 3-1. Bnoxka
2-1. Bnoxka 3-2. O-npbCTeH
2-2. WinuHpen 3-3. Wudpr

4-1. OrpaHuunTeneH b6ener
5-1. Kanauka Ha YeTkoabpxay
5-2. OtBepTKa

CNEUNDOUKALIUN

Mogen TW0350
TexHU4EeCKV Bb3MOXHOCTH Crawpapren Gonr M12 - M22
Ycunex 6ont M12 - M16
Pa3mep Ha 3axBaTa 12.7 Mm
OGopoTy Ge3s Tosap (MuH") 2000
Ypapa B MuHyTa 2000
MakcumaneH MOMEHT Ha 3aTsaraHe 350 N'm
O6Lwwa abmkuHa 283 Mm
Herto Terno 3.0 kr
Knac Ha 6esonacHocT S]]

. I'Iopa/:u/l HawaTta HenpekbCcHaTa Haquo-pasBoﬁHa ,D,el;IHOCT nocoYeHuTe TyK cneumcbvlkaumw Mmorat ga 6'b,D,aT NpOMeHeHn 6es

npegunssectune.

« CneumduKkaLmmnTe MoXe Aa ca pasnuyHu B pasinyHnTe Abpxasu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE036-1
MpeaHasHavyeHue
WMHCTpYMEHTBT € npegHasHayeH 3a 3aTsaraHe Ha

6onToBe 1 raku.
ENF002-2

3axpaHBaHe

VIHCTPYMEHTBT cregBa Aa Ce BKMYBA CaMO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HampexeHue,  KaTo
noco4eHoTo Ha chupmeHata Tabenka u pabotu camo ¢
MOHOba3HO NPOMEHNMBO HanpexeHue. Tol e ¢ ABOMHa
n3onaumsa 1 3aToBa MOXe [a Ce BKIIYBA U B KOHTaKTU

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6WYalnHOTO CpegHO MNpPETErneHo HUMBO Ha  LyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

HuBo Ha 3Byk0BO HansraHe (Lya): 93 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MowHOCT (Lwa): 104 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

MW3non3BanTte aHTU(POHM

ENG900-1
Bu6pauum

ObLwarta CTOMHOCT Ha BMOpauunTe (Cyma OT TpU OCOBU
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

PaboTeH pexuvm : ynapHoO 3aTaraHe Ha kpenexu Ao
MaKCUMarHusi KanauuTeT Ha MHCTPyMeHTa

HuBo Ha Bubpauuute (an): 11.5 m/c?

KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

ENG901-1

- O6siIBEHOTO HMBO Ha BuGpauuMUTe € U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOapTHU MeToau  3a
M3nNMTBaHe W MOXe f[a ce u3fnon3sa 3a
CpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTU.

. OcBeH TOBa, 06sIBEHOTO HWBO Ha BubGpauuuTe
MOXe Aa Ce U3nonssa 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BpeAHOTO Bb3aencTeume.

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabotra cC
eriekTpuYeckusl  MHCTPYMEHT Moxe faa  ce
pasnuuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCHMOCT
OT HayvHa Ha U3Non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

. 3agbkuTenHo onpeaenete nNpeanasHu Mepku 3a
3almTa Ha onepaTtopa Bb3 OCHOBA Ha OLEHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycroBus (kato ce
B3eMaT npedBuO BCUYKM CbCTaBHWM 4YacTu Ha
paboTHUA UWKBbM, Kato Hanpumep MOMEHTa Ha
W3KMIOYBaHe Ha WHCTPyMeHTa, paboTata Ha
npaseH Xof, KakTo 1 BPEMETO Ha 3afencTBaHe).

ENH101-17
Camo 3a cTpaHute ot EC

EO [eknapaums 3a cboTBeTCTBUE

Makita peknapupa, 4ye cnegHata/ute mawmHa/u:

HaunmeHoBaHue Ha MalunHaTa:

YnapeH rankosept

Mogen Ne/ Tun: TW0350

CboTBeTcTBaT Ha W3MUCKBaHUATaA

eBponencKkn AUPEeKTUBK:
2006/42/EO

Ha cnegHuTte



MponsBeneHne ca B CbOTBETCTBUE CbC CregHust
cTaHdapT Unu CTaHAapTU3NPaHW JOKYMEHTH:

EN60745
CbrnacHo  2006/42/EC, annbt ¢
MH(OPMaLUs € OCTBINEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, bBenrus

TexXHn4yecka

31.12.2013

Acywn Pykana
HvpekTop

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, bBenrus

GEA010-1

O6wm npeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu paboTtac

€JIeKTPUYeCKN MHCTPYMEHTHU

A NPEAYNPEXOEHUE MpoueteTte BCUYKU
npeaynpexaeHnss 3a 6e30MacHOCT U BCUYKK
MHCTpyKumK. Mpu HecnasBaHe Ha npegynpexaeHusiTa
N MHCTPYKUMWTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
W/Unun TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexaeHus u
MHCTPYKLMU 3a cnpaBKa B 6baeLue.

GEB009-6
NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHA PABOTA C
YOAPEH TANKOBEPT

1. DOpbxte eneKkTpuyeckus WUHCTPYMEHT 3a

M30NMpaHNTe U HEXNTb3raBu MOBBLPXHOCTM, KOraTo
MMa OMAacHOCT KpenexbT fAa Aonpe B CKPUTM
kabenu unu B cobCTBEHUA cu 3axpaHBaly kaben.
AKO KpenexsbT Aonpe A0 NPOBOAHUK NOA HaNpexeHue,
TOKbT MOXE [a MpeMuHe Npe3 MeTarnHuTe 4acTu Ha
VHCTpYMeHTa v Aa ,ynapn” pabotewuyus.

2. W3nonsBanTe npeanasHu cpeacTBa 3a criyxa.

3. MMpeau moHTax npoBepeTe BMoOXKaTta BHUMaTENHO
3a U3HOCBaHe, NyKHaTUHU UNW YBPeXAaHUS.

4. [OpbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo.

5. bBbpeTe BUHArUM CUrypHU, Ye MmaTte 3gpaBa
ornopa nopa Kpakara cu.

AKo u3nonssaTe MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce
y6enete, 4ye oTAONYy HAMA HUKOW.

6. [NpaBUNHUAT MOMEHT Ha 3aTsiraHe MoXe Aa ce
pasnuuyaBa, B 3aBUCUMOCT OT BuAa wnun
pa3mepa Ha Gonta. NpoBepeTe MOMeHTa Ha
3aTAraHe ¢ AMHaAMOMETPUYEH KoY.

3AMNA3ETE HACTOALUNTE
MHCTPYKLUW.

AI‘IPE,IJYI'IPE)K}J‘EHME:

HE no3BonsiBaiiTe yCNOKOEHMETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (npupo6uto npu AbArata My
ynotpeba) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30NacHOCT 3a BLMPOCHUA NPOAYKT.
HENPABUINMHATA YNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6Ge3omacHOCT, NOCOYeHM B
HaCTOSILLOTO PBLKOBOACTBO 3a eKcnroarauus, morat
Aa goBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

. [peau pa BKNOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BMHaru nposepsiBanTe Aanu nyckoBUAT NpeKbCcBaY
paboTn HoOpmanHoO W ce Bpblla B MOMOXeHue
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

. [pomeHsiiTe mocokaTta Ha BbpTEHe camo crep
Kato WHCTPYMEHTBbT e cnpan HamnmbIHO.
MpomsHaTa  npegu cnupaHe Ha WHCTPyMeHTa
MOXe [a ro nospeau.

MpeBkniouBaTENAT € peBepcyBEH, KaTo ocurypsiea

BbpTEHE MO MOCOKa Ha YacCOoBHMKOBATa CTperika unun

obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka. 3a da nycHerte

MHCTPyMEHTa € Heobxogumo camo pJda u3gbpnare

[OnHaTa 4acT Ha NycKOBWSI MPeKkbcBay 3a Mocoka Mo

YaCcoBHUKOBaTa CTpenka wunu ropHata My 4acT 3a

nocoka, obpaTHa Ha 4YacoBHMKOBaTa cTpenka. 3a

crnvpaHe OTnyCHeTe NyCKOBUSA NpeKbeBay.

CrmobBsABAHE

/A\BHUMAHME:

. Mpeau pna wsBbpwBaTe HsaKakeu paboTu no
WHCTPYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe Aanun TOlZ
€ U3KITKYeH OT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

U360p Ha npaBMnHaTa BRoXka

BuHaru n3nonssavite BNoXka C nNpaBUMHWA pasmep 3a
GontoBe w raviku. W3non3BaHe Ha BMoxka C
HempaBuiieH pasmep LWe [JoBeAe [0 HETOYEH MU
HenpaBuEH MOMEHT Ha 3aTsraHe w/unu noBpeaa Ha
6onTa unu rarikara.

MoHTaX Unu AeMoHTaX Ha BNOXKa

/A\BHUMAHME:

. I'Ipe,ql/l MOHTaX WM [OeMOHTa)X Ha BIOXKaTta,
BUHarM nposepsiBaiTe [anu MHCTPYMEHTLT €
N3KNK4YeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

®dur.2

3a Bnoxka 6e3 O-NpbLCTEH U WUdT

3a [Jda MoOHTMpaTe BrnoxkaTa, HaTUCHeETe $  KbM
LWNMHAEeNa Ha WHCTPYMeHTa, JokaTo ce dukcupa Ha
MSICTO.

3a ga geMoHTUpare Broxkara e HeobxoaMmo camo aa
S u3gbpnare.

3a Bnoxka ¢ O-npbCTEH n WwudpT

dur.3

M3Bagete O-npbcTeHa OT KaHana BbB BroXkara WU
oTcTpaHeTe wWudTa OT Broxkara. [loctaBeTe Bnoxkara
KbM HakpalHuKka Ha UHCTPYMEHTa Taka, Yye OTBopa BbB
BroXkata fAa ce MOApaBHM C OTBOpPA B HakpawHuvKa.
lMocTtaBeTe wmdTa npe3 oTBOpa BbB BroXKara W
HakpanHuka. Cnep ToBa BbpHeTe O-npbcTeHa B
NbPBOHAYANIHOTO My MOMOXEHME B KaHana Ha Bnoxkara,
3a fa 3agbpxku wndTa. 3a fa AeMOHTUpaTe Broxkara,
M3nbIHeTe npouedyparta 3a MoHTax B obpaTteH pea,.

PABOTA

MpaBUNHUAT MOMEHT Ha 3aTaraHe MoXe Ja e pa3nuyeH
B 3aBMCMMOCT OT Buga unu pasmepa Ha 6onta,
matepvana Ha obpaboTBaHus AeTals, KOWTo ce 3aTsra
M TH. Bpb3kata Mexdy MOMeEHTa Ha 3arsraHe u
BpEMeTO 3a 3aTaraHe e nokasaH Ha rpagukuTe.

CraHpapTeH 6ont

M20X80
(3/4"X3-1/8")

M16X80
(5/8"X3-1/8")

M12X80
(1/2"X3-1/8")

YcykBall, MOMeHT Ha 3aTsiraHe (N-m)

Bpeme Ha 3atsraHe (S)

Yeunex 6ont

M12X

80
(1/2"X3-1/8")

M12
(112"

Bpeme Ha 3atsraHe (S)

YcykBall, MOMEHT Ha 3atsiraHe (N-m)

[pbXTe MHCTPYMeHTa 34paBO W MocTaBeTe BrioXkara
Bbpxy 6GonTta unu rankata. Bknioyete MHCTpymeHTa
3aTerHeTe 3a NPaBUIHOTO BPEME 3a 3aTsiraHe.



3ABEJEXKA:
. Korato 3artarate BWMHT M12 wunu no-manbk,
BHMMaTEeNHO  perynupanTe  HaTucka  BbpXy

npeBknoYBaTens, 3a Aa He NoBpeauTe BUHTA.

- [pbXTe MHCTPyMeHTa Haco4eH npaBo kbM GonTa
unu raiikata, 6e3 ga npunararte WU3nULeH HaTuck
BbPXY UHCTPYMEHTA.

. Axo 3ardrate GonTta 3a nosevye Bpeme, OT TOBa
nokasaHo Ha dwrypata, Toi wnu paboTHUAT
HakpalHMK MoXe JAa ObaaT  npeToBapeHw,
nospedeHn u T.H. Mpean aa 3anouvHeTe paborta,
BMHarM npaeeTe OMWUT, 3a fJa onpejenuTe
HeoGXOAMMOTO Bpeme 3a 3aTsdraHe Ha 6GonTta.
OcobeHo 3a 6GontoBe € pasmep Hag M12
13BbpLUBaNTE ropHata npobHa onepauusi, 3a Aa
npefoTBpaTUTe Npobnemu ¢ Broxkara unu Gonra.

3aTtarawms MOMEHT 3aBWCUM OT LWKMpOK Habop oT

chakTopy, BkMouBaWM cnegHute: Cnep  3aBuBaHe,

BUHarM npoeepsiBaiiTe 3aTsiraHeTo C AMHaMOMETPUYeH

Kritou.

1. Hanpexexune

- Cnag Ha HanmpexeHueto Lie
HamansiBaHe MOMeHTa Ha 3aTsiraHe.

2.  Bnoxka
- AKO He ce u3nonsea BroXka C MNpaBUITHUS

nosege  [o

pasmep, ToBa MOXe fAa [AdoBede Ao
HamansiBaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTsiraHe.
. WM3HoceHa BrOXKa (n3HocBaHe Ha

LWeCTOrpaMHMsl MNM  KBadpaTHUA Kpait) Lwe
foBefAe [0 HamansiBaHe Ha MOMeEHTa Ha
3aTsraHe.
3. bont
- HeobxogumMoTO BBLPTALWO Yycunue 3aBuCH
CbLIO Taka M OT AuameTbpa Ha bonTa,
BbMpeKkM Ye KOepUUMEHTLT Ha BbpTALLMS
MOMEHT M BuAa Ha bonTa moraT ga cbBnagar.

- HesaBucumo, Ye gnameTbpbT Ha GonToBeTe €
eHaKbB, HeobXoAMMOTO BBPTALLO Yycunve
3aBMCU CbLO Taka OT koeduumeHTa Ha
BbPTALWMA MOMEHT, Buaa Ha Oonta u
HeroBaTa ObJKUHA.

4.  M3non3BaHETO Ha LWAPHUPEH MPEXOAHVK UIn
yObmkMTen [0 U3BECTHa CTeneH Hamanssa
cunata Ha 3aTaraHe Ha yAapHus rankoBeprT.
KomneHcupaiite ToBa Ypes 3aTsraHe 3a no-aAbnbr
nepvop oT Bpeme.

5. BbpTAWOTO ycunue CbLLO Taka 3aBUCK OT HaYMHa,
no KOMTO Ce [AbPXW WHCTPYMEHTBT UMM OT
maTepuana Ha enemeHTa, B KOWTO ce 3aBuBa
6onTbT.

NOoAAPBXKA

/\BHUMAHME:

. Mpean pa nposepsBate WU M3BbpLUBaTE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KNHYEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He wu3nonsBavite 6eH3uH, HadTa, paspeguTen,
crMpT un Aap. noa. ToBa MOxe pJda MNpUYKMHK
obesuBeTsiBaHe, Aedopmauusi Unu NyKHaTUHW.

CMsiHa Ha YyeTKuTe

dur.4

PepoBHO cBansiite uyeTkuTe 3a npoBepka. Korato ce
W3HOCAT [0 orpaHuunTenHua OGener, M cmeHerte.
Mopabpxante YeTkUTE YACTU 1 Aa ce ABMKaT CBOBOAHO
yeTkoabpxatenuTe. [lpete YeTkn Tpsabsa ga ce CMeHST
efHOBpeMeHHO. /3non3saiiTe camo OpUrmHanHu YeTku.
C nomowta Ha OTBepTKa pasBuiTE Kanaykute Ha

yeTkogbpxkatenute. lM3Bagete W3HOCEHWUTE  YETKY,
crioxere  HOBUTE W 3aBWiiTe  Kanaykute  Ha
yeTkogbpXKaumTe.

dur.5

3a pa ce nogabpka BE3OMACHOCTTA w
HAOEXKOHOCTTA Ha VWHCTpYMEHTa, pPeMOHTuTe,
obcnyXBaHeTo wnu  perynupaHeto TpsibBa pfda ce
M3BbPLUBAT OT YMbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kaTto
ce n3nonseat pe3epBHM yactn ot Makita.

AOMBbIIHATENTHN AKCECOAPHU

/\BHUMAHMVE:

- NpenopbyBa ce n3non3saHeTo Ha Te3W akcecoapu
WUNW HakpavHWuM C Bawus WHCTpymMeHT Makita,
onucaH B HacToSILLOTO PBKOBOACTBO.
MsnonssaHeto Ha  Apyrn  akcecoapu  uim
HakpalHuuM Moxe Aa fosede [0 ONacHocT oT
TenecHW HapaHsiBaHe. M3non3sante CbOTBETHWSA
akcecoap nnm HaKpanHuK camo no
npegHasHayeHuve.

AKO MmaTe Hyxaa OT NMoMoLy 3a rnoBeve NoapobHoCTM

OTHOCHO TEe3W aKcecoapu, ce OObpHETE KbM MECTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. Bnoxxku

. Yovnmxkuten

- lapHupeH npexogHuk

3ABEJIEXKA:

- Hskon apTukynu OT cnucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Karo
CTaHAapTHU akcecoapun. Te MoXe Aa ca pasfnyHu
B pasnMyH1Te AbPKaBu.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka 3-1. Nasadni klju¢

4-1. Grani¢na oznaka

2-1. Nasadni klju¢ 3-2. O-prsten 5-1. Poklopac drZaca Cetkica
2-2. Prihvat alata 3-3. Klin 5-2. Odvija¢
SPECIFIKACIJE
Model TWO0350
Kapaciteti Standardna matica M12 - M22
Visoko vlaéna matica M12 - M16
Cetverokutni prihvat 12,7 mm
Brzina bez optereéenja (min™') 2.000
Udari u minuti 2.000
Najveci okretni moment 350 N'm
Ukupna duzina 283 mm
Neto masa 3,0 kg
Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE036-1
Namjena

Alat je namijenjen za stezanje matica i vijaka.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeniénim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

utiénica bez provodnika za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipi€na jagina buke oznadena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 93 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lwa): 104 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
ENG900-1
Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni
izracunata u skladu s EN60745:

vektorski zbir)

Nacin rada: udarno stezanje elemenata za
ucévrscivanje za najveci kapacitet alata
Emisija vibracija (an): 11,5 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
ENGO01-1

Deklarirana  vrijednost emisije vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/A\UPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja elektricnog
ruénog alata se mozZe razlikovati od deklarirane
vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zastite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat iskljucen i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-17
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljedeci strojevi:
Naziv stroja:
Udarni klju¢
Broj modela/Vrsta: TW0350
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehnicka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija



31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbilinom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEBO009-6

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
UDARNI KLJUC

1. Drzite elektriéni ruéni alat za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite radnju pri
kojoj steza¢ moze doci u dodir sa skrivenim
vodic¢ima ili s vlastitim kabelom. Stezadi koji
dodu u dodir s vodi¢em pod naponom moze
dovesti pod napon izlozene metalne dijelove
elektricnog ruénog alata i moZe prouzroditi
elektri€ni udar rukovatelja.

Nosite zastitu za usi.

3. Prije instalacije nasadnog klju¢a provjerite je

li istroSen te ima li napuknuéa ili oStecenja.

4. Alat drzite ¢vrsto.

5.  Uvijek stanite na évrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

6. Pravilan pricvrsni okretni moment moze se
razlikovati ovisno o veli¢ini svornjaka.
Provjerite okretni moment kljuéem s okretnim
momentom.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:
NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o

proizvodu (steceno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Uklju€ivanje i iskljucivanje
Sl.1

A\OPREZ:
Prije uklju¢ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.
Promijenite smjer vrtnje tek kad alat dode do
potpunog zastoja. Promjena smjera vrtnje prije
zaustavljanja moze oStetiti alat.
Prekidac je reverzibilan, omoguéuje vrtnju bilo u smjeru
kazalike na satu ili obrnuto. Za pokretanje alata,
jednostavno povucite donji dio ukljuéno/iskljuéne
sklopke za vrtnju u smjeru kazaljke na satu ili gornjeg
dijela za vrtnju u smjeru suprotnom kazaljci na satu. Za
iskljucivanje stroja otpustite uklju¢nol/isklju¢nu sklopku.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti€nice.
Odabir ispravnog nasadnog nastavka
Uvijek koristite ispravan nasadni nastavak za vijke i
matice. Nasadak neispravne veli¢ine dovest ¢e do loSeg
i nedosliednog pri¢vrsnog okretnog momenta ifili
oSteéenja vijka ili matice.
Instalacija ili uklanjanje nasadnog nastavka

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i kabel
isklju¢en iz uti¢nice prije instalacije ili uklanjanja
nasadnog nastavka.

Sl.2

Za nasadne nastavke bez O-prstena i klina

Za instalaciju nasadnog nastavka, gurnute ga na

nakovanj alata sve dok ne sjedne na svoje mjesto.

Za uklanjanje ga jednostavno povucite.

Za nasadne nastavke s O-prstenom i klinom

SI.3

Pomaknite O-prsten iz Zlijeba u nasadni nastavak i
uklonite klin iz nasadnog nastavka. Postavite nasadni
nastavak na nakovanj alata, tako da otvor u nasadnom
nastavku bude poravnat s rupom u nakovnju. Umetanje
klina kroz otvor u nasadnom nastavku i nakovnju. Zatim
vratite O-prsten na izvorni polozaj u Zlijeb nasadnog
nastavka da zadrzite klin. Da biste uklonili nasadni
nastavak, primijenite obrnuti redoslijed instalacije.



RAD SA STROJEM

Pravi priévrsni okretni moment mozZe se razlikovati
ovisno o vrsti ili veli€ini vijka / svornjaka, materijala
izratka koji se pri¢vr$éuje, itd. Odnos izmedu pri¢vrsnog
okretnog momenta i vrijeme priévr§civanja prikazano je
na slikama.

Standardni svornjak

M20X80
(3/4"X3-1/8")

200

M16X80
150 (5/8"X3-1/8")

100 M12X80

© (1/2"X3-1/8")

Pricvrsni okretni moment (N'm)

Vrijeme pri¢vré¢ivanja (S)

Visoko vla¢ni svornjak

300

250 [~ M16 (F10T)
(5/8")

200

M12X80

(112"X3-1/8")

150 —

100

50

Pri¢vrsni okretni moment (N-m)

Vrijeme pri¢vréc¢ivanja (S)

Drzite alat ¢vrsto i postavite nasadni nastavak preko
vijka ili matice. Pokrenite alat na i privrstite vijak
tijekom odgovarajuéeg vremena pri¢vrséivanja.

NAPOMENA:

Kod pri¢vré¢ivanja vika M12 ili manjeg, paZzljivo
prilagodite pritisak na ukljuéno/iskljuénu sklopku,
tako da vijak ne bude oste¢en.

Drzite alat ravno prema svornjaku ili matici bez
primjene pretjeranog pritiska.

Ako zateZzete svornjak dulje vrijeme od onog
prikazanog na slikama, svornjak ili nasadak mogu
biti izlozeni prevelikom optere¢enju, i mogu se
okrznuti ili oStetiti, itd. Prije pocetka rada uvijek
napravite test da biste odredili odgovarajuée
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vrijeme pri¢vrs¢ivanja vijka. Prethodno navedene
radnje svakako izvrSite za svornjake veée od M12,
da biste sprijecCili oStecenja nasatka ili svornjaka, itd.

Na pri€vrsni okretni moment utje€e niz ¢imbenika koji

ukljuuju i sliede¢e. Nakon pri¢vrs¢ivanja uvijek

provjerite pritegnutost vijka moment klju¢em.

1. Napon
Pad napona uzrokovat ée smanjenje pri¢vrsnog
okretnog momenta.

2. Nasadni klju¢
- Ako ne budete koristili ispravnu veli¢inu

nasadnog nastavka doc¢i ¢e do smanjenja
priévrsnog okretnog momenta.

Dotrajali nasadni nastavak (istroSenost na
Sesterorubnom ili kvadratnom kraju) uzrokovati
ée smanjenje priévrsnog okretnog momenta.

3.  Matica

Cak i ako je koeficijent okretnog momenta isti
kao klasa vijka, do¢i ¢e do odstupanja od
pravilnog priévrsnog okretnog momenta
prema promjeru matice.

Cak i ako su promjeri matice isti kao klasa vijka,
do¢i ¢e do odstupanja od pravilnog priévrsnog
okretnog momenta prema koeficijentu okretnog
momenta, klasi i duljini matice.

4. KoriStenje univerzalnog zgloba ili Sipke za
proSirenje donekle smanjuje pri€vrsnu  silu
udarnog kljuéa. Taj gubitak mozZete nadoknaditi
duzim vremenom priévrséivanja.

5. Na okretni moment utjeCe i nacin drzanja alata
kao i materijal poloZaja zavrtanja koji treba
pricvrstiti.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljugili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivag, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga moze
se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili pukotine.
Zamjena ugljenih cetkica
Sl.4
Ugliene c&etkice zamijenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da ne mogu
skliznuti u drzace. Obe ugliene Cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.
Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. lzvadite istroSene ugliene cetkice, umetnite
nove i pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

SI.5

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrZzavanje ili namje$tanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.



DODATNI PRIBOR

A\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Nasadni nastavci
Sipka za prosirenje
Univerzalni zglob

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. MNpeknHyBay 3-1. Mpukny4ok

4-1. TpaHn4Ha o3Haka

2-1. Mpwuknyyok 3-2. O-npcTeH 5-1. Kanaye Ha apxay Ha YeTkuuka
2-2. HakoBanHa 3-3. Yusuja 5-2. OpBpTka
TEXHUYKU NOOATOLMN
Mogen TW0350
CraHpaappHa 3aBpTka M12 - M22
Kanauutet
3aBpTka CO BMCOKa LiBPCTUHA M12 - M16
Co kBafpaTeH OTBOp BO rnasaTa 12,7 um
HeonToeapeHa 6panHa (MuH.™) 2.000
Ypapu BO MUHYTa 2.000
MakcumaneH BpTeXXeH MOMEHT 3a CTerake 350 N'm
BkynHa gomkuHa 283 mm
Heto TexvHa 3,0 kr
BesbenHocHa knaca Em

. I'Iopa/:u/l I'IOCTOjaHOTO ncTpaxysame 1 paaBoj, TeXHUYKUTE nogatoun AageHu Tyka MoXxe Aa ce MeHyBaaT 6e3 n3BecTyBame.

« CrieumdukaLmMmTe MoXe fa ce pasnukyBaar of 3emja Ao 3emja.

 TexxuHa cnopeg, EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1

HameHna

AnaTtoT e HameHeT 3a paboTa Co 3aBPTKU U HABPTKK.
ENF002-2

HanojyBawe

Anatot Tpeba ga ce noBp3yBa caMO CO HamnojyBakwe CO
HamMoH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
pabotm camo Ha egHodasHa Hau3MeHU4YHa CcTpyja.
AnatoT e [BOjHO M30M1paH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU U COo

NPUKITY4OLM LUTO HE CE 3a3EMjeHN.
ENGQ05-1

ByyaBa
TunuyHaTa A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha OyyaBaTa ogpeneHa
cnopes EN60745 n3HecyBa:

HuBO Ha 3By4HMOT NpUTMCOK (Lpa): 93 OB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 104 aB (A)
Otcranysate (K): 3 ab (A)

HoceTe WTUTHMUM 3a ylunTe

ENG900-1
Bubpauun

BkynHa BpeoHOCT Ha BubpauumTe (BEKTOpcka Cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopes EN60745:

PaboTteH pexuMm: ygapHO cTerawe Ha 3aBpTKuTe
npy MakcuManHa MOKHOCT Ha anaToT
LLinpetbe BUGpaLmm (an): 11,5 m/c?

Otcranygame (K): 1,5 m/c?
ENGQ01-1

«  HomuHanHaTta jaunHa Ha BMGpauuuTe e namepeHa
BO COMMAacHOCT CO CTaHdapAHuTe MeToau 3a
ucnuTyBake U MOXe [Ja ce Kopuctu 3a
crnopeaysate Ha anatu.
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HomuHanHata jaunHa Ha Bubpauumte Moxe fa ce
KOPUCTM M Kako MNpenMMUHapHa rnpoueHka 3a

N3M10XKEHOCT.
AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:
- JaunHata Ha BuOpauuute npu  PaKTUYKOTO

KOPUCTEH-E Ha anaToT MoXe Ja ce pasnukyBa of,
HOMUWHanHaTa BPeAHOCT, 3aBUCHO Of, HaYMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpUCTW anaTorT.

Morpmxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHocHWTE
MepKM 3a 3aliTuTa Ha onepaTopoT Bp3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3noXeHocTa npu  akTuikuTe
ycnosu Ha ynotpeba (3emajkum rv npedsug cute
[enoBu Ha paboTHMOT LMKIYC, Kako nepuoavTe
KOra anaToT e WUCKIyYeH 1 kora paboTtu Bo npaseH
o[, He Camo Kora € aKTUBEH).

ENH101-17
Cawmo 3a 3emjute Bo EBpona

Oeknapauuja 3a coobpasHocT 3a EY

Makita usjaByBa Aeka cnegHarta mawumHa(m):

OsHaka Ha MalmHaTa:

YnapeH oaspTyBay

Mogen 6p./ Tun: TW0350

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcku [upektusu:
2006/42/EC

Tue ce npousBedeHW BO COMMAcHOCT CO CregHuBe

CTaH4apau Unu cTaHaapAnaMpaHn AOKYMEHTU:
EN60745

TexHuuykoTo gocue BO cornacHocT co 2006/42/EC e

[0CTanHo Npeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



31.12.2013

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpu4YHnTe anatm

A NMPEAYMNPEAYBAHE [pouutajte rm cute
6e36egHOCHM nNpeaynpeagyBaka M CUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nouuTyBaaT npegdynpeayBakata  u
ynaTtctBarta, Moxe Aa [ojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TELLKW NoBpeau.

YyBajTe M cuTe npegynpegyBakba WU
ynaTcTBa 3a fja MOXeTe NMOBTOPHO Aa M
npouuTare.

NPEOYNPEAYBAHA 3A
BE3BENHOCT 3A YOAPHUOT
OOBPTYBAY

1.  [OpxeTe ro anaroT 3a W3ONMpPaHWUTE ApXKa4iu
Kora BpLuTe paboTn kage oABPTYBa4OT MOXe
Aa Aojae BO AONUP CO CKPUEHM XULM UMM CO
concTBeHMOT kaben. OpBpTyBauMTe LWTO Ke
Jonpart xula rnof HamoH Moxat Aa ja npeHecar
cTpyjaTa 4O MeTanHuTe [ernoBu Ha anaTtot U aa
npeausBrKaaT CTpyeH yaap Ha onepaTopor.

2. HoceTe wWTUTHMUM 3a ywwin.

3. TMpea pa Tro BKAyuyuTe  MPUKITYYOKOT,
BHUMaTeNnHo npoBepeTe ro Aa He e cTap,
OLUTETEH WUIMN CKPLUEH.

4. [OpxeTe ro anaToT LBPCTO.

5. YBepeTe ce geka cekorall CTouTe Ha LBpcCTa
noanora.

YBepeTe ce geka nop Bac Hema HuKOj Kora ro
KOPUCTUTe anaToT Ha BUCOKM MecTa.

6. TouyHMOT BpTeXeH MOMEHT 3a 3aBpPTyBake MoXe

fAa ce pa3nuKyBa BO 3aBMCHOCT Of TUMOT WUnu

ronemMuHata Ha 3aBpTkata. [lpoBepeTe ro
BPTEXHUOT MOMEHT CO MHAaMOMETaPCKM KIyY.
YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.
AI’IPEHYI’IPEHYBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yAob6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO MNpPou3BOAOT (CTeKkHaTa co

nopgonra ynotpeba) Aa Be HaBede fAa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussop. 3JIOYMOTPEBATA wunu
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HemouynTyBaweTo Ha 6e3begHocHWTe npaBuna
HaBefAieHM BO OBa ynaTCTBO MoOXe Aa npeAu3BuKaaT
TeLUKN TenecHU NnoBpeau.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/\BHUMAHME:

. TMpen cekoe [oTepyBarwe WM MNpoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKNy4YeH U OTKa4vyeH o
cTpyja.

Bkny4yyBate

Cnukal

/A\BHUMAHME:

- lpen pa ro npuknyyute kabenotr Bo mpexara,
npoBepeTe ro NpPekMHyBayoT danu yHKLMOHMpPa
npaBunHO W pJdann ce Bpaka BO mnonoxbara
,OFF* kora ke ce otnywwTn.

. [pomeHeTe ja HacokaTa Ha BpTeH-e CamoO Kora
anatoT Kke 3anpe uenocHo. AKO ja npomeHuTe
npez Aa 3anpe, MOXeTe Ja ro oWTeTUTe anaTtoT.

MpekvHyBa4oT € ABOHACOYEH W HYAW BPTEHE HaAeCHO

unu Haneso. 3a [Ja ro ctapTysaTe anaToT, NpUTUCHETe

ro JOMHWOT Aen Of NPeKWHYBayoT Ha anaToT 3a BpTewe

HafleCHO WU TOPHWOT [en 3a BpTeke Haneso.

OTnywTeTe ro NpPekMHyBa4yoT 3a UCKIyvyyBawe Ha

anaror.

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:
. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKIy4YeH 1 oTkadeH of cTpyja.

U3bupare Ha NpaBUNTHUOT HacagHUK

Cekoralu KOpUCTEeTe HacagHWK CO npaBuiiHa rofieMuHa
3a 3aBpPTKM WU HaBPTKU. HacanHMK CO HenpaBuIHa
ronemMmHa Ke npeavsBMka HenpaswWneH W HemnocTojaH
BpTEXEH MOMEHT 3a cTeramwe wvnn owTetyBake Ha
3aBpTKaTa unu HaspTKaTta.

MoHTupate Unu oTcTpaHyBake Ha
HacagHUKOT

/ABHUMAHME:

. Tlpea cekoe MOHTUpake WU OTCTpaHyBawe Ha
HacafHUWKOT, MpoBepeTe Aanu anartoT € UCKNy4YeH
1 OTKayeH of cTpyja.

Cnuka2

3a HacapgHuK 6e3 O-NpCcTeH U Urnnyka

3a fAa ro MOHTMpaTe HaCafHWKOT, TypHETe o Ha

HakoBanHaTa of anaToT JoAeka He ce 3arnasu.

3a [ia ro oTCTpaHNTe HaCcaAHUKOT, eAHOCTaBHO U3BIIEYETE rO.

3a HacagHuK co O-NpcTeH U Urnuyka

Cnuka3

W3Bneyete ro O-NpcTeHOT of *ne6GoT BO HacagHUKOT U
u3Bagete ja wumudkata op rpnoto. Crasete ro
HacafgHWKOT Ha HakoBanHaTa of anatoT Taka LWTo
OTBOPOT 07} HAacaAHMKOT a Ce NopamHu CO OTBOPOT Ha
HakoBanHata. CTaBeTe ja urmuykata HW3 OTBOPOT Of
HacafHWKOT M HakoBanHata. [lotoa Bpatete ro O-
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NpCTeHOT BO npBMYyHaTa nonoxba Bo >xnebot of
HacagHWKOT 3a fda ce 3agpxu urmudkara. 3a aa ro
u3BaguTe HacagHUKOT, CriedeTe ja nocrtankata 3a
MOHTUpake No o6paTeH pefocnen.

PABOTEHE

MpaBuNHWOT BPTEXEH MOMEHT 3a CTeratwe 3aBUCU Of
BMOOT WNM rofieMuHata Ha 3aBpTkara, paboTHMOT
matepujanot wTo Tpeba Aa ce npuuBpcTM U Ch.
OpHOCOT nomery BPTEXHMOT MOMEHT 3a 3aBpTyBak-e U
BPEMETO Ha CTerae € npukaxaH Bo AvjarpamuTe.

CraHpapaHa 3aBpTka

300

M20X80
(3/4 wHum X3-1/8 Hun)

M16X80

150 [~ (5/8 vHun X3-1/8 wi

M

100 = M12X80

(1/2 Hum X3-1/8 vHun)

BpTexeH MoMeHT npu cTerawe (N.m)

Bpewme Ha cTeratse (S)

SHBpTKa CO BUCOKa UBPCTUHA

BpTexeH MomeHT npu cTerake (N-m)

Bpeme Ha cTeratse (S)

LiBpcTo ApkeTe ro anartoT U NOCTaBeTe ro HacafgHWKOT
Haj 3aBpTkaTta wnu HaBpTkata. Bknyuete ro anator u
cTerajte Tonky BpEMe KOKy LUTO € HaBeeHO.

HAMOMEHA:

. Kora 3awpadysate wpadp M12 wnu noman,
BHMMAaTeNHO npucrnocobyBajTe ro MPUTUCOKOT Ha
NPeKMHYBaYoT 3a Aa He ce owTeTu WwpadoT.

- [pxeTe ro anatoT HacoYeH NpaBO KOH 3aBpTkata
unu HaepTkata 6e3 Oa npumeHyBaTe nperonem
NPUTUCOK BP3 anaTorT.



- Ako ja cTeraTe 3aBpTkaTa nogonro of BpeMeTo
WITO € MpUKaXaHo Ha ChukuTe, 3aBpTkaTta wnm
HacafHWKOT mMoXaT Aa buaat npeMHory 3aterHaru,
owTeTeHn u cn. lNpea Aa 3anoyHete co pabora,
cekorawl npaBeTe TecT 3a Jda ro onpegenute
NpaBWUMHOTO BpeMe 3a CTerawe Ha 3aBpTkaTa.
OcobeHo kora ce paboTu 3a 3aBpTka LWTO €
noronema on M12, Hanpasete TecT 3a fAa
cnpeynte npobrnem co HacagHWKOT MW 3aBpTKaTta
nen.

BpTeXHMOT MOMEHT 3a CTerawe 3aBWCU Of MHOTY

dakTopu, BKNydyBajku rm n cnegHuee. Mo creraweTo,

cekorawl npoBepeTe [0 BPTEXHMOT MOMEHT CO

AVMHaMOMETapCKU KnyY.

1. BonTtaxa

- HamanyBaweTo Ha BoOnTaxara ke npeav3Buka

HamanyBake Ha BPTEXHMOT MOMEHT 3a CTeram-e.

HacagHuk

. AkO He KOpUCTUTE HacafHWK CO MpaBuUIHa
ronemvHa, BPTEXHWOT MOMEHT 3a CTerawe
MOXe [a ce Hamarnu.

- W3abeH HacagHuk (co u3abeHn KpaeBu Ha
LLIECTOarofIHUKOT UM KBaApaToT) Moxe Aa
npeavsBrka HamanyBake Ha BPTEXHMOT
MOMEHT 3a CTerame.

3aBpTka

+ Mako koed LMEHTOT Ha BPTEXHMOT MOMEHT 1
KnacaTa Ha 3aBpTkaTa ce WCTW, NpPaBUMHUOT
BPTEXEH MOMEHT 3a cTerakbe ke ce
pasnukyBa BO 3aBUCHOCT Of AvjameTapoT Ha
3aBprKara.

. WNako OujameTpuTe Ha 3aBpTKUTE CE UCTH,
NPaBUITHNOT BPTEXEH MOMEHT 3a cTerawe Ke
ce pasnukysa BO 3aBUCHOCT o
KOe(UUMEHTOT Ha  BPTEXHUOT  MOMEHT,
Knacata Ha 3aBpTkaTa W [orkuHaTa Ha
3aBprKara.

Kopucteweto yHMBep3arneH 3rno6 nnm

NpoJoIKHO BpaTWNO [JoHekade Moxe pJa ja

Hamanu cunata 3a cTerake Ha yaapHUOT

oaBpTyBaYy. Toa ke ro HagoOMecTUTe Taka LUTO Ke

cTeraTe NOAOIIO Bpeme.

HaumHOoT Ha [OpXewero Ha anator unm

nonoxbata Ha 3aBpTkata BO OQHOC Ha

maTepujanoT Ke BnmjaaTt BP3 BPTEXHNOT MOMEHT.

OOPXYBAHE

2.

3.

/\BHUMAHME:

. lNpen cekoja npoBepka WM  OApPXyBake,
nposepeTe Janu anaTtoT € UCKNYYeH U OTKaveH of
cTpyja.

- 3a uuctetbe, He kopuctete HadTta, 6GEH3MH,
paspefyBad, ankoxon unu cnudyHo. Tue cpeacTea
ja Bagar GojatTa M MOxe fa npeaussukaar
nedopmaumy Uau NyKHaTuHA.
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3aMeHa Ha jarneHCcKUTe YeTKUYKK

Cnukad

PepoBHO BageTe v v npoBepyBajTe M jarnmeHckuTe
YeTknykn. 3ameHeTe M Kora Ke ce wcTpowar [Jo
rpaHvyHaTa o3Haka. OppxyBajTe v YeTKUYKUTEe YMCTU
3a [fda Brerysaar BO [JpXauuTe HenpeyeHo. [lgete
jarneHcku yeTkuykn Tpeba aa ce 3ameHaT UCTOBPEMEHO.
KopucTeTe camo MAEHTUYHN jarneHCKN YETKNYKN.
M3Bapete rv kanaumkarta Ha ApxXauute Ha YeTkuykuTe
co onBpTka. V3BageTe M MWCTPOLUEHUTE jarneHcKu
YeCcTUYKM, CTaBeTe T[W HOBUTE W CTerHete
Kanauunkara Ha apxadure.

Cnuka5

3a ga ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUINYPHOCTA Ha
npon3BoaOT, nonpaskuTe, oapXyBararta unm
potepyBarara Tpeba ga ce Bpwar BO OBMACTEHU
cepBUCHM LeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHM
nenoewu og Makita.

OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

- OBoj npubop mnun gogaTtoum ce npenopavysaar 3a
KopucTewe co anatoTr og Makita gedumHupan Bo
ynatctBoto. Co kopucTete [Opyr npubop wnu
fojatoum Moxe Aa Ce M3NOXWTe Ha pusuK of
TenecHn nospeau. Kopuctete rn npuBopoT wu
fopjatouuTe camo 3a HMBHAaTa HaMeHa.

Ako Bu Tpeba nomowl 3a noseke geTanu 3a npubopor,
npatuajte BoO NOKanHUOT cepBuUCeH LeHTap Ha Makita.

. HacagHuum

- NpopomxHo BpaTuno

«  YHuBep3aneH 3rno6

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBkv Ha nucTata mMoxe Aa ce BKMy4YeHU
CO anarToT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa moxe ga
ce pa3nukyBa of 3emja [o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 3-1. Bucsa 4-1. Marcaj limita
2-1. Bucsd 3-2. Garniturd inelara 5-1. Capacul suportului pentru perii
2-2. Soclu 3-3. Sift 5-2. Surubelnita
SPECIFICATII
Model TWO0350
Capacitati Bulon standard M12 - M22
Bulon de mare rezistentd la tractiune M12 - M16
Cap de antrenare patrat 12,7 mm
Turatie in gol (min™") 2.000
Batai pe minut 2.000
Moment de strangere maxim 350 N'm
Lungime totala 283 mm
Greutate neta 3,0 kg
Clasa de siguranta Bl

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE036-1

Destinatia de utilizare

Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta

indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 93 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 104 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: strangerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a
uneltei

Emisie de vibratii (an): 11,5 m/s
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

2
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ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-17
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Masina de insurubat cu impact
Model Nr./ Tip: TW0350
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745



Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB009-6

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU CHEIA
PERCUTANTA

1. Tineti magina electrica numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cénd executati o
operatie la care organul de asamblare poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul organului de
asamblare cu un cablu aflat sub tensiune poate
pune sub tensiune piesele metalice expuse ale
masinii electrice, rezultdnd in electrocutarea
utilizatorului.
Purtati mijloace de protectie a auzului.
3. Verificati atent bucsa cu privire la uzura, fisuri
sau deteriorari inainte de instalare.
Tineti bine masina.
5.  Pastrati-va echilibrul.
Asigurati-vd ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cénd folositi masina la inéltime.

6. Momentul de strangere corect poate diferi in
functie de tipul si dimensiunea surubului.
Verificati momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNIL.
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A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
AATENTIE:

. Inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

- Schimbatii directia de rotatie doar cand masina se
opreste complet. Daca schimbati viteza Tnainte ca
masina sa se opreasca, riscati sa o deteriorati.

Intrerupétorul are functie reversibila, putand functiona
fie in sensul acelor de ceasornic, fie in sens invers.
Pentru a porni masina, nu trebuie decat sa actionati
partea inferioard a levierului intrerupatorului pentru
functionare in sensul acelor de ceasornic, iar pentru
functionarea in sens invers actionati partea superioara a
levierului. Eliberati levierul pentru a opri magina.

MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Selectarea corecta a capului de cheie frontala
Folositi Tntotdeauna capul de cheie frontalda cu
dimensiunea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea
unui cap de cheie frontald de dimensiune incorecta va
conduce la un moment de strangere imprecis si
insuficient si/sau la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de cheie
frontala

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a monta sau demonta
capul de cheie frontala.

Fig.2

Pentru capete de cheie frontala fara garnitura

inelara si stift

Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-l pe

soclul masinii pana cand se inclicheteaza.

Pentru a demonta capul de cheie frontald, trageti pur si

simplu de el.
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Pentru capete de cheie frontald cu garnitura inelara

si stift

Fig.3

Scoateti garnitura inelard din canelura capului de cheie
frontalda si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontald pe soclul masinii astfel
incéat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat cu
orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din soclu si
capul de cheie frontala. Apoi readuceti garnitura inelard in
pozitia initiald din canelura capului de cheie frontald pentru
a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de cheie frontald,
executati in ordine inversa operatiile de instalare.

FUNCTIONARE

Momentul de strangere corect poate diferi in functie de
tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figuri.

Bulon standard

M20X80
(3/4"X3-1/8")

M16X80
(5/8"X3-1/8")

M12X80
(1/2"X3-1/8")

Moment de strangere (N.m)

Timp de strangere (s)

Bulon de mare rezistenta la tractiune

M12X

80
(1/2"X3-1/8")

M12
(112"

Moment de strangere (N-m)

Timp de strangere (s)

Tineti masina ferm si agezati capul de cheie hexagonala
pe bolt sau piulitd. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.



NOTA:

«  Cand fixati suruburi M12 sau mai mici, ajustati cu
grija forta de apasare a comutatorului pentru a nu
deteriora surubul.

- Tineti magina orientatd drept catre bolt sau piulita,
fara a apasa excesiv pe masina.

- Daca strangeti boltul timp mai indelungat decét cel
indicat in figuri, boltul sau capul de cheie frontala
pot fi suprasolicitate, deteriorate etc. inainte de a
incepe lucrarea, efectuati intotdeauna o proba
pentru a determina timpul de strangere corect
pentru boltul dumneavoastra. in special pentru
bolturile mai mari de M12, efectuati proba de mai
sus pentru a preveni aparitia unor probleme la
capul de cheie frontala sau la bolt, etc.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine

de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

1. Tensiune

. Caderile de tensiune vor cauza o reducere a

momentului de strangere.

Cap de cheie frontala

. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.

Un cap de cheie frontald uzat (uzurd la
capatul hexagonal sau patrat) va cauza o
reducere a momentului de strangere.

Bolt

. Chiar daca clasa boltului si coeficientul

momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.
Chiar daca diametrele bolturilor sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.

Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare

reduce intr-o oarecare masura forta de strangere

a masinii de insurubat cu impact. Compensati

aceasta reducere printr-o strdngere mai
indelungata.

Modul in care tineti masina sau materialul de fixat

n pozitia de Thsurubare va influenta momentul de

strangere.

INTRETINERE

2.

3.

/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemé&natoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
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inlocuirea periilor de carbon

Fig.4

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.5

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/N\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Capete de cheie frontala
Tija prelungitoare
Cruce cardanica

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. OknaHv npekmaay 3-1. YTuunnua

4-1. lpaHnLia MCTPOLLEHOCTU

2-1. YTu4Huua 3-2. O-npcTeH 5-1. Moknonaw aApxava yetkuue
2-2. HakoBat 3-3. Urna 5-2. OpBujay
TEXHUYKU NOOALIN
Mogen TW0350
CraHgapaHv 3aBpTak M12 - M22
Kanauutetn
3aBpTatb BUCOKe 3aTe3He Mohu M12 - M16
YeTBpTacTu 3aBpTar 12,7 »m
BpauHa Ge3 ontepehersa (MuH ) 2.000
Bpoj yaapa y MuHyt1 2.000
Makc. MoMeHT npuuBpLluhnBatba 350 H'm
YkynHa gyxvHa 283 mm
Heto TexvHa 3,0 kr
3awTnTHa knaca S]]

*Ha OCHOBY Haller HenpecTaHor UCTpaxueama u pasaoja 3ajp>kaBamMo NpaBo N3MeHa rope HaBeAeHUX nogataka 6e3 npetxogHe

HajaBe.

« TexHUYKM NoAaLmM Mory fja Ce Pasfukyjy y pasnuuuTim 3emrbama.

« TexwuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE036-1
HameHna
Anat je HamerbeH 3a npuuBplihuBare 3aBpTaka W

HaBpTKM.
ENF002-2

MpexHo Hanajatbe

Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHoMa3HW U3BOP
MPEXHOr HamnoHa Koju ogroapa nogaumma ca HaTrnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO W3ONOBaHW W
3aTo MOry fa ce MpPUKIbyyYe U Ha MpexHe yTuiHule 6e3

y3emrberba.
ENG905-1

Byka
Tunnyad HuBO Oyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

Hwso 3By4Hor nputncka (Lpa): 93 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 104 dB (A)
Tonepaxuuja (K): 3 dB (A)

HocuTe sawTuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHoOCT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:

Pexum papa: yAapHo npuusplhvBare
npuyBpLUiBaYa MakcMMarnHor kanauuTteTa anara
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (an): 11,5 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
[leknapucaHa emucroHa BpegHOCT Bubpauuja je
13vMepeHa npema  CTaHOapau30BaHOM  MEpHOM

NOCTYMKY U MOXe Ce KOpUCTUTK 3a ynopefuBatse anara.

- [eknapucaHa emucroHa BpegHocT Bubpaumja ce
Takone MOXe KOPUCTUTW 3a NpenuMUHapHY
NpoLeHy U3NOXKEHOCTHU.

/A\YNO30PEHE:

EmucroHa BpeaHocT BuGpauuja TOKOM pearnHe
NpUMeHe enekTPUYHOr anata MoXe Ce pasrmkoBaTth
o[ [ekrnapucaHe eMWUCHOHE BPEeJHOCTM LUTO 3aBUCK
0[] Ha4YMHa Ha Koju Ce KOpWCTY anar.

YBepute ce aa cte uaeHTugukoanu 6es3begHocHe
Mepe 3a 3alTUTy pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha
NPOLEHN W3NOXEHOCTW Y peanHWM  ycrioBuma
ynotpebe (kao vy CBUM AenoBMMa pagHoOr LyKnyca
Kao WTO je Bpeme paga ypehaja, anu n Bpeme kaga
je anaT uckrbyyeH 1 kaga pagu y npasHoM xoay).

ENH101-17
Camo 3a eBpoOrcKe 3eMrbe

E3 Aeknapauuja o ycknahleHocTH

Makita usjaBrbyje 3a cnepgehy(e) mawmny(e):

OsHaka mMaluvHe:

YaapHu krby4

Bpoj mogena/ Tun: TWO0350

YcknaheHa ca cneaehnm eBponckMM cMepHuLama:
2006/42/E3

[a je npounsBeneHa y cknagy ca cnenehum ctaHgapoom

WU CTaH4apAU30BaHUM JOKYMEHTUMA:
EN60745



TexHuuka patoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 pgoctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

31.12.2013

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNeKTpu4yHe anarte

/\ YNO3OPEHE MpouuTajTe cBa 6Ge36eaHOCHa
ynosopewa WM ynyTtctBa. HenowTtoBake pJone
HaBEAeHNX YMo3opera W ynmyTcTaBa MOXe W3asBatv
eneKkTPUYHY yaap, noxap uunu o3ourHy nospegy.

CauyBajTe cBa yno3operwa U ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.

GEB009-6

BE3BEHOCHA YNO30OPEHA
3A YOAPHU KIbYY

1. EnekTpuM4yHM anat AapxuTte 3a uU3onoBaHe
pykoxBaTe kapga o6aBrbaTe pagoBe npu
Kojuma noctoju moryhHocT ga npuusplhusay
AOAVPHE CKpUBEHe BOAOBE UMW HeroB Kab6n.
MpuyBpwhnBaun Koju [OAWPHY CTPYyjHM Kabn
MOry fJa cTaBe Mof HaroH M3foXeHe MmeTarHe
[enoBe eNneKkTPUYHOr anarta u u3noxe pykoaoua
eneKTPUYHOM yaapy.

HocuTe 3awtnuTHe cnywanuue.

3. Npe wuHcTanauuwje npernepajre naxsrbMBo Aa
yTM4YHMLA Huje noxabaHa, Aa He caapxu
NyKoTUHe unu owTtehema.

Anar ppxuTte 4BpcTO.

5. MNo6puHuTe ce Aa yBeKk umaTte YBPCT OCroHaL}
nucnog Hory.

YBepute ce Aa HMKOra Hema ucnop ako anat
KOPUCTUTE Ha BUCOKMM MecTUMa.

UcnpaBHM MmoMeHT npuuBpwhuBama Moxe Aa
ce pasfnuKyje y 3aBMCHOCTM O BpCTe Wnu
BenuuMHe 3aBpTha. [lpoBepute MomeHaT
nomohy MOMEHT Krbyua.

CAYYBAJTE OBO YIMYTCTBO.

/AYNO30PEHE:

HE posBonute pa crtpora 6e36egHocHa npaBuna
KOja ce ogHoce Ha oBaj npou3Bopa 6yay 3aHemapeHa
360r YMbeHuUe Aa cTe Npov3Boa Ao6po ynosHanu
W CTEKNU PpPYTUHY Yy PpyKoBakby ca HUM.
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HEHAMEHCKA YNOTPEBA wvnu HenowToBake
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeAeHUX y OBOM ynyTCTBY
Mory AOBEeCTU A0 03GUILHUX noBpeAa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

DyHKUMOHUCAHE NpekMaaya
cnukal

A NAXILA:

. [pe npukrbyyMBawa anata Ha Mpexy yBek
npoBepuTe Aa Nu npekupad paav NpasBunHO U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF" (uckrbyunBarse)
MOLUTO ra nycTure.

. Cwmep obprawa MeHajTe camo kaga ce anar
noTnyHo 3ayctaBu. [lpomeHa cmepa obpTama
TOKOM paja MoXe [a olTeTn anar.

Mpeknpay uma moryhHOCT okpeTawa, omoryhasajyhu

OKpeTake Yy CMepy kasarbke Ha caTy UM CynpoTHO of

cMmepa kasarbke Ha caty. [la 6ucte nokpeHynu anar,

jenHocTaBHO noByuWTe AOHKKM  Oe0  okupaya  3a
oKpeTake y CMepy Kasarbke Ha caTy WUIu ropku 4eo 3a

OKpeTawe CYNpoTHO Of CMepa Kasarbke Ha cary.

OTnycTnTe okvpay npekvpgada ga 6bucte 3ayctaBunu

anar.

MOHTAXA

A\ NAKILA:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaty yBek NpoBepuTe
0a N je UCKIbyYeH 1 [a Nu je yTuKay U3ByYeH u3
yTU4HULE.

N360p oaroBapajyher HarnaBka

YBEK KOpUCTWTE WCMpaBHY BENUYMHY Harnaeka 3a
3anopke UM HaBpThe.  YnoTpeba Harnaska
HeogroBapajyhe BenuunHe posewhe [0 HeTayHor u
HeMocTojaHor 3aTe3Hor MOMeHTa Ww/unu owTehera
3arnopksa Un HaBpTH:A.

MocTaBrbawe UnNu ckupame HarnaBska

A nAXibA:

- YBek Oyaute curypHu Oa je anat WUCKIbyyeH W
M3BYYEH W3 YTUYHMLE Mpe MocTaBrbawa UM
ckupara Harnaeka.

cnuka2

3a HarnaBak 6e3 O-npcTeHa U KNUHa

[a 6ucTe noctaBunNu Harnaeak, NypHUTE ra Ha HakoBak

anara ok ce He 3abpasu.

[a 6ucte ra CKMHYNu jeqHOCTaBHO ra CByUUTE.

3a HarnaBak ca O-NPCTEHOM U KIIMHOM

cnuka3

Momepute O-npcTeH 13 xneba y HarnaBKky U n3sagute

KNMWH 13 Harnaeka. [MocTaBuTe HarnmaBak Ha HakoBaks

anata Tako Aa OTBOp Yy Harmaeky Oyae nopaBHaT ca

OTBOPOM Y HakoBHY. YbauuTe KnMH Kpo3 OTBOp Y
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Harnmaeky W HakoBwy. 3atum Bpatute O-npcTeH vy
npBo6UTHM nonoxaj y xneby HactaBka pfda 6u
npuvyBpcTMO KnuH. [la ©GucTe CkWHYNM Harnasak,
NpPUMEHUTE NOCTYNak O6PHYTUM PefoCneaoMm.

PALO

OproBapajyhu 3aTe3HM MOMEHT MOXe [ia ce pasnvkyje y
3aBWCHOCTVM ©Of BPCTE WM BENWYMHE 3anophsa,
maTepujana npegmerta obpage 3a koju ce npuusplhyje
uta. OpHoC n3mely 3aTe3Hor MOMEHTa U BpemeHa
3aTesarba NpuKasaH je Ha crimkama.

CTaHaapAHu 3aBpTats

300

M20X80
(3/4"X3-1/8")

M16X8

0
150 1= (5/8"X3-1/8")

100 =

MowmeHT npuyspLuhnsatba (H-m)

M12X80
(112'X3-1/8")

Bpewme npuusplhusatsa (S)

3aBpTahs BUCOKE 3aTe3He Mohu

MomeHT npuyspLuhnsatsa (H-m)

Bpewme npuuspluhusatsa (S)

YspcTO ApxuUTE anat U CTaBUTe Harnaeak NpPeKko
3anopkwa WU HaepTha. YKibyuuTe anat v 3aBphute
OHOIMUKO AYro KOSIMKO je MPOornucaHo.

HAMNOMEHA:

. Kapa npuuspwhyjete 3asptake M12 unu mambm,
naxJsbMBO nogecute NpuTMCak Ha npekugad Tako
fa 3aBpTam He byae owTeheH.

- [Opxute anaT ynepeH npaBo Yy 3anopak WUNu
HaBpTak 0e3 npumerUBaka  NpekomepHor
npuTucka Ha anar.



. Ako npuuyBplhyjeTe 3anopakw Ayxe of BpemeHa
npukasaHor y Tabenu, Moxe paa gohe Ao
npeontepehewa, owTehewa UTA. 3anopwa unm
Harnaeka. lNpe Hero WTo NoYHeTe ca pagoM, yBek
obaBuTe TecT yBpTawe pAa bucte yTBpAMNU
ogrosapajyhe  Bpeme  npuuspwhuBarka  3a
3anopak. Hapounto 3a 3anopaw npeko M12
obaBuWTe HaBegeHo TecT yBpTake pfa bucte
cnpeyunu npobneme ca 3anopHkeM UM 3aBpTHEM
uTa.

Ha 3aTe3Hn MOMEHT yTu4e MHOro ¢haktopa ykrbydyjyhu

n cnepehu. Mocne 3atesawa yBek npoBepute 06PTHU

MOMEHT NOMORY MOMEHTHOT KIbyya.

1. Hanon

. [TMag HanoHa y3pokoBahe CMarere 3aTe3Hor
MOMEHTA.

2. Harnasak

- Ako He KkopuctuTe Harnmasak opgrosapajyhe
BEMUYMHe, MOxXe Aa Jdohe [0 cMamewa
3aTe3HOr MOMeHTa.

. MoxabaHu HarnmaBak (noxabaHu LIeCcToyraoHu
Kpaj wnM  KkoukacTM  Kkpaj)  y3pokoBahe
CMah-eH-e 3aTe3HOr MOMEHTa.

3. Banopamw

. Yak un ako cy koeduumnjeHT obpTHOr MOMeEHTa
M Knaca 3anopka WCTW, MpaBuiaH 3aTe3Hn
MOMEHT pa3nukoBahe ce y 3aBUCHOCTU 0Of
npeyHVKa 3anopka.

+ Yak u aKko je npeyHuMK 3anopara UCTH,
npaBunaH 3aTe3Hn MOMeHT pasnukoBahe ce y
3aBUCHOCTM of  KoeduumjeHTa  0BpTHOr
MOMEHTa, knace 3anopwa Wnu [yxuHe
3anopka.

Mpunukom ynotpebe yHWBEp3anHor cacraBka

UM NPOAYXKHE LUUMKe, 3aTe3HN MOMEHT yAapHor

Krby4ya Mano ce cmawyje. To ce KomneHsyje

OYXUM BPEMEHOM 3aBpTarba.

HaunH pgpxarwa anata wnu martepujan y Koju

Tpeba 3aBujaTn yTnuahe Ha 06pTHU MOMEHT.

OOPXABAHE

A\ NAKHLA:

. Tpe Hero WTO MOYHETE C MpErfefoMm unm
ofpxaBarem anara, nposepute ga nv je anat
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH U3 yTUYHWULIE.

- Hemojte pa kopuctute  HadpTy,  6eH3suH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojaButu
rybutak 6oje, nedopmauuja nnu owtehemre.

3ameHa yribeHUX 4eTkmua

cnuka4
YKINOHUTE W PEOOBHO MPOBEPUTE YITbEHE YETKULE.

3ameHuTe Kaaa ce UCTpoLUe A0 rpaHuLe UCTPOLLEHOCTY.

OgnpxaBajTe yribeHe yeTkuue Aa 6w bune uucte u ga
6u ywne y nexvwrta. O6e yrrbeHe 4eTkuue Tpeba
3aMeHUT y uCTo Bpeme. YnoTpebrbaBajte camo
MOEHTUYHE YrTbeHe YeTKuLe.
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[Momohy opBujaya OABpPHWTE W CKUHUTE MOKMomnue
Opxava uJetkvmua. WM3Bagute  ucTpolleHe  yribeHe
yeTkuue, ybauute HOBe ¥ 3aTBOPUTE MOKIONLE ApXava
yeTkmua.

cnukas
BE3BEJAH v NMOY3JAH pag anata rapaHTyjeMo camo
ako nonpaeke, CBako [Apyro oJpxasake  uim

nogellasame, npenyctute osnawheHoMm cepsucy 3a
anat Makita, y3 ynoTpeGy oOpurMHanHux pesepBHUX
npenosa Makita.

ornunoHwun ANOAOATHU NPUBOP

A\ NAXKILA:

- Osa onpema v nNpubop HamereHU cy 3a ynotpedy
ca anatom Makita onmcaHum y oBom ynyTCcTBY 3a
ynotpeby. Ynotpeba ppyre onpeme u npubopa
MOXe Aa JoBeae Ao nospeaa. [enose npubopa
WU OompeMy KOpuUCTUTE camo 3a npeasuheHy
HaMmeHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3v ca OBUM AOAATHUM
npubopom obpaTute ce NoKanHOM CEepPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

. Harnasuu

- NpoayxHe wnnke

- YHuBep3anHu cactasak

HAMNOMEHA:

- MNojeanHe cTaBke Ha NMCTU MOry BUTK yKIbydeHe y
cagpxaj nakoBaka anarta Kao craHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW oA 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KypKoBbIii Bblkno4aTens 3-1. THespo
2-1. He3no
2-2. Matka 3-3. Wrndpr

3-2. YNnoTHUTENbHOE KOrbLOo

4-1. OrpaHuynTenbHas MeTka
5-1. Konnayok aepxarens Lertku
5-2. OtBepTKa

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogpenb TWO0350
CTaHpapTHbI 6onT M12 - M22
MpoussoauTensHOCT
BbicokonpoyHbiii 6onTt M12 - M16
KBagpaTHbI XBOCTOBUK 12,7 um
Uucno o6opoTos Ge3 Harpy3kv (MuH ') 2000
YaapoB B MUHYTY 2000
MakcumanbHoe ycunve 3aTsixku 350 H'm
O6uwas aAnvHa 283 mm
Bec HeTTO 3,0 kr
Knacc 6esonacHocTi S]]

. Enaro,qap;l HaLlel NOCTOSAHHO FleﬁCTByIOLLlEl;I nporpamme Mccne/:(osanZ n paspa60TOK, YKa3aHHble 30eCb TeEXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHbI 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE036-1
HasHauyeHue

MHCprMeHT npegHasHa4vyeH anga 3ataxku 60nTOB U raex.

ENF002-2
MuTtanne

MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OH VMeeT [BOVHYI W3OMSILMIO W MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaThbCA K po3eTkam 6e3 3azemreHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 93 A6 (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MoLHOCTH (Lwa): 104 b (A)
MorpewwHocTs (K): 3 ab (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HauyeHue BUGpaumu (CymMma BEKTOPOB MO
TpeM  ocaAM)  onpedensieTcs  No  CEeayloLwuM

napametpam EN60745:

Pabounin pexum: TBepaasl 3aTsikka KpenexHbIX
nertanen npu MakcmMmarnbHoOn MOLLIHOCTMN
MHCTpYMeHTa

PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an): 11,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpaLMM  U3MEPEHO B COOTBETCTBAM  CO

CTaHOapTHOW METOAMKOW UCTbITaHU 1 MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO ANt CPABHEHUS UHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpauMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3OENCTBHS.

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
- PacnpocTpaHeHue
dakTn4eckoro

BuGpaLum BO Bpems

MCNOIb30BaHUA
3MeKTPOUHCTPYMEHTA  MOXET  OTM4athbCsi  OT
3asBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBMCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMEHeHNs UHCTPYMEHTa.

- O6sizatenbHO onpedenute Mepbl 6e3onacHoOCTU
Onsi 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3/AENCTBUS B peanbHbIX YCNOBUSIX
MCMonb3oBaHus (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpyskv 1 BKIHOYEHKE).

ENH101-17
TonbKo AnA eBponencKux cTpaH

Oeknapauus o cootBetcTBUM EC

Makita 3asBnsier, 4TO cCneaylouwee YCTPOUCTBO

(ycTpoicTBa):

O603HaveHve ycTponcTaa:

YpapHbin raikosepT

Mogens / Tun: TW0350

CooTBeTCTBYeT (-10T) crieayowum anpektusam EC:
2006/42/EC



M3roToBneHbl B COOTBETCTBMUM CO  CREAyloLUM
CTaHA4apTOM UMM HOPMAaTUBHLIMU JOKYMEHTamu:
EN60745
TexHuyeckun ann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Acycu dykana (Yasushi Fukaya)

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHgaUMm nNo
TexHuKe 6e3onacHocTu ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3sHakoMbTecb CO BCEeMM
WHCTPYKUMSIMA U PEKOMEeHAAUMAMM NO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUWiA  MOXET  MNPUMBECTU K  MOpaxeHuto
3MEKTPOTOKOM, NOXKapy W/WMK TSHXKeNbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe 6pOLLIOPY C MHCTPYKLUSAMMU U
pekomeHAauMAMM ANA  AanbHenwero

ncnosib3oBaHuA.
GEB009-6

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPH
NCMNoJib3OBAHUU YOAPHOIO
FAMKOBEPTA

1. Ecnu npu BbInonHeHUu paboT cyluecTByeT pUck
KOHTaKTa Kpenexa co CKpbITON
3NEeKTPONPOBOAKOW UMW COBCTBEHHBLIM LUHYPOM
NUTaHUs, [AepXuTe 3INEeKTPOUHCTPYMEHT 3a
cneunanbHo npeaHasHayeHHble
M30NMMpoBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT kpenexa
C NpOBOAOM MOZ, HanpsXKEHMEM MpUBEAET K TOMy,
4YTO MeTannuyeckue AeTanu MHCTPYMEHTa Takke
6yoyT noA  HanpsbkeHuem, 4To npuBedeT K
nopaXeHUIo onepaTtopa MeKTPUYECKUM TOKOM.

2. Bcerpa ucnonb3yiTe cpeacTBa 3alMThbl cnyxa.

3. Nepepa akcnnyaTtaumen TwaTeribHO OCMOTpUTE
rHe3fo M ybeauTecb B OTCYTCTBMM TpeluvH
WNU NOBpPEXAEeHUN.

4. Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

5. Mpu BbInonHeHuu paboT Bcerga 3aHMManTe
ycTOW4YMBOE NOroXeHue.

Mpu ucnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTa Ha BbicoTe
y6eauTecb B OTCYTCTBUM Ntoaei BHU3Y.

6. Tpebyemoe ycunue 3aTAXKKN MOXeT
OTNMYaTLCA M 3aBUCUT OT TUMa U pasmepa
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6onta. [poBepkTe ycunue 3aTAXKKU
NoMOLLM ANHAMOMETPUYECKOTO KIkoya.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)H],EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO Mnu onbIT
3IKcnnyaTauMm [AaHHOro yCTpoWcTBa (MONyYeHHbIN
OT MHOFOKpPaTHOrO UCMNOMNb30BaHUs) AOMUHUPOBanNMn
HaA CTporMM cobGnioAeHuemM MnpaBun  TEXHUKMU
6e3onacHocTn npu obpalyeHun c 3TUM
yctpoicteoM. HEMPABUINIbHOE UCMOJNb30BAHUE
VHCTPYMEHTa UNu HecobnioaeHne npaBun TeXHUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B JAHHOM PYyKOBOACTBe,
MOXeT NPUBECTYU K TSKENon TpaBme.

npu



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

HevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.
« WNawmensnte Hanpasnexue

BpalweHnsa  TOomnbKo

Torga, Korga MHCTPYMEHT NOJTHOCTbKO OCTaHOBUTCA.

VameHeHne HanpaBneHuss nepen  OCTaHOBKOW

MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K Ero noriomMKke.
Mepekntoyatens ABnsieTcs peBepCUBHBLIM "
obecneynBaeT BpalleHWe MO 4acoBOW CTpefike umnm
nNpoTMB 4YacoBOW cTpenku. [na 3anycka WMHCTpPyMeHTa
NPOCTO  HAXMUTE  HWXHIOIO  4YacTb  TPUITEPHOro
nepekntoyatens Ans BpalieHWst Mo 4acoBOW CTperke
WINN BEPXHIOK YacTb ANs BpaLEeHUs MPOTUB Y4acoBOWM
cTpenku. OTnycTuTe TPWUITEpPHbIN nepekrnodaTtens Ans
OCTaHOBKM.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Mepen npoBegeHvem  kakux-nmbo  pabor C
MHCTPYMEHTOM BCerga npoBepsinTe, YTO MHCTPYMEHT
BbIKMIOYEH, @ LUHYP MUTaHWUS BbIHYT U3 PO3ETKU.

Bbi6op npaBunbHOro rHesga

Bcerga ucnonb3yiite rHe3go Hagnexaiero pasmepa
npu paborte ¢ 6ontamu u ravikamu. Mcnonb3oBaHve
rHesga HeHagnexailero pasmepa npuBegeT K
HETOYHOMY U HernocreaoBaTenbHOMY — KpyTsLeMy
MOMEHTY 3aTshXkM W/Mnu nospexaeHunto Gonta wunu
raiku.

YcTaHoBKa Unu cHATUE rHe3aa

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. MNepen ycTtaHOBKOW WMNW CHATUEM rHe3pda, Bceraa
NpoBepsITe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LUHYP
BbIHYT 13 PO3ETKMN 3NEKTPONUTAHNS.

Puc.2

[ns rHe3na 6e3 ynnoTHUTENbLHOro Konbua u
wtnudTa

YTobbl yCTaHOBUTL rHE3do, BAABUTE €ro B MSTKY

MHCTPYMeHTa [0 GIOKMPOBKM Ha MecTe.
Y106bI CHATL HE3A0, NPOCTO BLITSHUTE €ro.
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[Ans rHe3Aa ¢ yNNOTHUTENbHbLIM KONbLIOM U
wTtudTom

Puc.3

BbIHbTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLO U3 KaHaBKW B rHe3ae v
yaanuTe WtndT n3 rHesga. HageHste rHesgo Ha natky
WHCTpyMeHTa Takum obpa3om, 4ToObl OTBEpCcTUE B
rHesge ObINO COBMELEHO C OTBEPCTMEM B MATKE.
BcTaBbre WTUdT B OTBEpCTME B rHe3ge U B NSiTKe.
3ateM  NOBEpHUTE  YNMOTHUTENbHOE  KOMbLO B
nepBoHayanbHOe MOMOXeHWe B KaHaBKy rHesga Ans
dukcaumm wtndrta. Ona CHATUA rHe3ga BbINONHUTE
npoueanypy ycTaHoBK/ B 06paTHOM nopsiake.

SKCMNYATAUNUA

COOTBETCTBYIOLUMIA KPYTALLMA MOMEHT 3aTsDKKU MOXET
OoTnMYyaThCsl B 3aBUCMMOCTVM OT Tuna wnu pasmepa
bonTa, maTtepvana 3akpennsiemoln paboyen geranu u
T.4. CooTHoweHne Mexay KpyTAWMM — MOMEHTOM
3aTSHKKU U BPEMEHEM 3aTsKKU MOKa3aHo Ha PUCYHKaX.

CraHpapTHbI 6onT
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Kpenko yaepxvBasi MHCTPYMEHT, HafeHbTe rHe3do Ha
60onT Mnu ranky. BknounTe MHCTPYMEHT M ocyLlecTBuTe



3aTAXKYy B COOTBETCTBMM C Haanexawum BpemMeHemM
3ATAXKKN.

MpumeyaHue:

. Mpy 3aBuHYMBaHWKM BWHTA M12 unm MmeHblle
OCTOPOXHO  Moaperynupyite  AaBneHve  Ha
MyCKOBOWN MeXaHW3M Tak, 4ToObl He MOBpPEeAuTb
BUHT.

« [epxuTe VMHCTPYMEHT HampaBfieHHbIM MPSAMO Ha
6onT unu ranky 6e3 npuknagbliBaHWUs U3NULIHETO
[aBMNeHUsi Ha UHCTPYMEHT.

. Ecnu Bbl 3aBUHYMBaeTe 6oNT B TEYEHWE BPEMEHMU,
bonbluero, 4Yem yKa3aHHOE Ha  PUCYHKaXx,
BO3MOXHbI NepeHanpsikeHne, NoBpexaeHne u T.4.
6onTa wunu raiiku. Mepen Havanom Bawew pabotbl
BCerAa BbIMOMHSMTe npobHylo onepauuio  Ans
onpeaeneHns NpaBWIbHOMO KPYTSALLEro MOMEHTa
onsa Bawero 6onta. B ocobenHoctn ana 6onTa,
OTNUYHOro oT M12, BbINOMHSANTE BbILLEYKA3aHHYIO
npobHyio  onepauuio AN NpefoTBpaLLeHus
NonoMkv rHesaa unu 6onta u T.4.

KpyTSlWmMin MOMEHT 3aTsXKKM 3aBUCUT OT MHOXEeCTBa

pas3nuyHbIX (hakTopoB, BKMOYas cnepytolee. [Mocne

3aTSXKKW, NPOBEpANTE KPYTALWMIA MOMEHT C MOMOLLbIO

TapMpOBAaHHOIO Krkoya.

1. HanpsbkeHue

. [MageHve HanpskeHne npUBEAET K CHUXKEHUIO

KPYTALLEro MOMEHTa 3aTsKKM.

Mes3no

+ HecobniogeHne  ucnonb3oBaHWs  rHes3aa
Hapnexatlero Tuna npuBeaeT K yMeHbLUEHWIo
KPYTALLEro MOMEHTa 3aTsKKM.

+ W3HoweHHoe rHesgo (n3Hoc Ha
LIECTUrpaHHOM  KOHLUE Wnu  KBagpaTHOM
KOHLie) NpuBedEeT K YMEHbLUEHWIO KPYTSLLEro
MOMEHTa 3aTSHKKM.

Bont

. [axe HecMOTps Ha TO, 4YTO KOI(DDULMEHT
KpyTSlWero MomMeHTa W knacc Gonta
OOMHAKOBbl, COOTBETCTBYIOLMIA  KPYTALWMA
MOMEHT  3aTskkM  OydeT  pasnuyHbiM B
3aBMCMMOCTM OT Anametpa GonTa.

+ [axxe HecmoTps Ha TO, 4TO AnameTpbl bonToB
OOMHAaKOBbl, COOTBETCTBYIOLLMIA  KPYTALWMIA
MOMEHT  3aTskkM  OydeT  pasnuyHbiM B
3aBMCMMOCTM OT KO3(pUUMEHTa KpyTALLero
MOMEHTa, Knacca u AnvHel 6onra.

Mcnonb3oBaHue yHMBEpCanbHOro LUapHuWpa wnm

YOTIMHUTENBHOMO CTEPXKHSI B HEKOTOPOW CTeneHu

YMeHbLUaeT Cuny 3aTshkkM YAAPHOro  PY4HOro

raikoepta. OTO MOXHO KOMMEHCMpoBaTb NyTem

YBENMYEHUS1 BPEMEHU 3aTSKKN.

5. Cnocob yaepxaHus MHCTpyMeHTa unm
MaTepuana B MOMOXEHUN KpenneHus nosnusieT
Ha KpYyTALMIA MOMEHT.

2.

3.
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TEXOBCINYXWBAHUE

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxvBaHna ybegnTecb, YTO WHCTPYMEHT
BbIKMIOYEH, a LUTEeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

- 3anpeliaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, IUIPOUH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MEHeHMo LBeTa, AedopMauunm U MosIBIEHUIO
TPELLMH.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.4

PerynsipHo BblHMMaliTe 1 NPOBEPSINTE YrofbHbIE LLETKN.
3ameHsinTe ux, ecnu OHU V3HOLLIEHbI no
orpaHnyuTenbHo  otmeTkn. Copepxute  yronbHble
LIEeTKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHUS B
nepxartensx nonoxeHnun. [pu 3ameHe Heobxoammo
MEHSITb  00e  yronbHble  LWETKM  OQHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO 0AMHaKOBbIE YromnbHbIE LLETKM.
Wcnonbayiite OTBEPTKY ans CHATUA KpbILLEK
LeTkoaepxatenen. /3Bneknte U3HOLLEHHbIE YTONbHbIE LETKM,
BCTaBLTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KPbILLKM LLETKOAEPKaTENeN.
Puc.5

ons obecneyeHus BE3OMACHOCTHU 7]
HAOE>XHOCTW o6opynoBaHus, pemMoHT, nioboe apyroe
TexobCnyxuBaHWe UNM  PeryrimpoBky  HeoBXoaUMO
NpousBOAUTL B YMONTHOMOYEHHbIX — CEpPBUC-LIEHTPaXxX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npomussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHayeTCcs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [aHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

anIHa,CI,J'Ie)KHOCTeIZ mnnm Hacaaok MOXeT
npeactasnATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUA TpaBM.
MCHOﬂbG}yIZTe NPpUHaAONEeXHOCTb WU - Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copencteBuMe B MONyYeHun
[OMNONHUTENbHOM MHdOopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECh CO CBOMM MECTHbBIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.
. MHes3na
. YANUHUTENBHBIN CTEPXKEHD
- YHuBepcarnbHbli LWWApHUP

MpumevaHue:

- HekoTopble ameMeHTbl crnucka MOryT BXOAUTb B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6neHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBUMCUMMOCTM OT CTpaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BuMuKaya 3-1. Kntoy
2-1. Knitoy

2-2. Wninpens 3-3. Wrndpr

3-2. KinbLieBe yLinbHeHHs

4-1. ObmexyBarnbHa BigMiTKa
5-1. KoBnayok LwitkoTpumaya
5-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogpenb TWO0350
. . CraHpapTHuii GonT M12 - M22
[liameTp cBepaniHHA
BucokomiyHuin 6ont M12 - M16
KBagpaTHa BUKpyTKa 12,7 »m
LLBMaKicTb Ge3 HaBaHTaxeHHs (xa™') 2000
Ypaapis 3a XBUNUHY 2000
MakcumanbHUii MOMEHT 3aTaryBaHHs 350 H'm
3aranbHa goBXuHa 283 Mm
Yucra Bara 3,0 kr
Knac 6eaneku S]]

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NPOrpamMmn AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HAaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeaKeHHs!.

* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Mpu3HayeHHA

IHCTpYMEHT NpusHayYeHo Ans KpinneHHs 6onTiB Ta ranok.

ENF002-2
[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe Jo gxepena
KUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamun, i  BiH  Moxe
npautoBaTi nue Bif oaHodasHoro axepena 3miHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsiuito, a 0TXXe MOoXe TaKoX
niaknoyaTnes fo po3etok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

ENG905-1
Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 93 A6 (A)
PiBeHb 3BykoBOi NoTyxHoCTi (Lwa): 104 AB (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucty cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum pob6oTu: Bibpo3akpydyBaHHS TBUHTIB i3
MaKCUMMaIIbHOIO MOTYXHICTIO enekTponpunaga
BiGpauisi (an): 11,5 m/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuUMipsiHO Y
BiAMNOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX MeToAiB
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS
NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS ANA  MonepeaHboi  OLiHKM
BMNAVBY.

/\YBArA:

- 3anexHo BiA yMOB BMKOPUCTaHHS BibpaLis nig yac
akTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXxe
BiJpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3Ha4YeHHs BibpaLii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA

3axucTy onepaTopa, Wo BianoBigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobo4oro uukny, Taki sk 4Yac, Konu
{HCTPDYMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaT! Ha XOMOCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).

ENH101-17
Tinbku AnA kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam

€C

KomnaHnis  Makita

obnaaHaHHA:

Mo3HavyeHHs obrnagHaHHs:

YaapHUi rankokpyT

Ne mogeni/tun: TW0350

BianoBiaae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC

Harofiowye Ha TOMY, LWO



O6nagHaHHs  BWIOTOBMEHE BIiAMNOBIAHO [0  TaKUX

cTaHgapTis abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745

TexHiyHy iHdopmauio BignosigHo ao  2006/42/EC

MOXHa OTpuMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

31.12.2013

Acywi dykans
HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poo6oTi 3

eneKkTponpunagammu

A YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB009-6

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTU 3 YOAPHUM
FTAMKOKPYTOM

1.  TpumaiTe enekTponpunag 3a i3onboBaHi
NoBepXHi 3axonJieHHA Nif Yac BUMKOHAHHA Aii,
3a sikoi BiH MOXe 3a4enuTU CXoBaHy NPoOBOAKY
ab6o BnacHuM wWHyp. lig 4Yac KOHTaKTyBaHHS
npunagy 3 OpOTOM MiA Hanpyrol MOro oronexi
MeTasneBi YaCTUHW TaKOoX MOXYTb OMUHUTUCS Mif,
Harpyrow Ta Npu3BecTn [0 BPaXeHHs onepaTtopa
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

2. Cnia opAraTn 3axMcHi HaBYLIHUKK.

3. Nepen BCTaHOBIEHHSM peTenbHO
nepeBipsanTe pPo3eTKy LWIOAO  3HOLEHHS,
TpiWMH a0 NOLKOAKEHHS.

4. MiyHo TpMMaWiTe IHCTPYMEHT.

5. 3aBxau manTe TBepay onopy.

Mpwn BUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wwo nig Bamu Hikoro Hemae.

6. HanexHun MOMEHT 3aTAryBaHHi  MoXe

BiAPI3HATUCA 3anexHo BiA TUNy Ta po3mipy
6onTa. MNepeBipsaiTe MOMEHT 3aTAryBaHHsl 3a
[0MOMOrol0 AUHAMOMETPUYHOTIO KIloya.
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3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONMKW HE CHNIO Brtpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo TpannsAeTbCA NPU YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAW CTpoOro AoTpUMyBaTUCS NpaBun 6Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpumaHHSA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU A0 CEPHO3HUX TPaABM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lisa BuMukaua

man.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSAIM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3kOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMMUKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".

. HanpsiMok o6epTaHHsi MOXXHa MiHATK nuwe nicns
NOBHOI 3YMUHKWN IHCTPYMEHTY. 3MiHa HanpsiMky OO
3YMUHKN iHCTPYMEHTY ~ MOXe  CNpUYMHUTK
MOLUKOAKEHHS! IHCTPYMEHTY.

Bumukay Mmae dyHKuilo peBepca, LWwo 3abesnevye

obepTaHHsl abo 3a roAMHHMKOBOKO CTPIinkoto, abo Npotn
roAvMHHWKOBOI  CTpinku. LLo6 3anyctutn iHCTpymeHT,

NPOCTO HAaTUCHITb HWXKHIO YaCTWHY KHOMKU BuMMKa4a

ans obepTaHHa B HANPsSIMKY 3@ rOAMHHMKOBOIO CTPINKOHO,
abo BepxHW YacTUHYy - [Ons  HanmpsMKy —npoTu
roavHHVKoBoi  cTpinku. LWWo6 3synuHuTM - BigNycCTiTh

KHOTKY BUMUMKaYa.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. [lepea TaM, $K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHalTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Bubip BipHOro kniovya

Cnia 3aBXau BMKOPUCTOBYBATM KMtOY BipHOMO po3mipy
ana  GonTiB Ta ranok. Kniou HeBipHOro posmipy
npn3BOANTbL A0 HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOrO MOMEHTY
3aTaryBaHHs Ta/abo nowkomxeHHst 6onta abo ramku.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA Kntoya

/\OBEPEXHO:

. 3aBxgu  nepeBipsnTe, wo6 npunag 6ys
BUMKHEHUA Ta BIigKMOYeHUW Big CiTi  nepeq
BCTAHOBJIEHHSAM ab0 3HATTSM Krtoua.

man.2

[AnsA knioya 6e3 KinbLUA yWinbHEHHA Ta WNUIbKK.

[N BCTaHOBMEHHs1 KMO4a WOro cnif HacyHyTW Ha

wniHaenb iHCTPyMeHTa, Wwob BiH 3abnokyBaBcs.
[N 3HATTSA KMtoYa Moro cnif NPOCTO CTATHYTY.
[Ansa kntoya 3 KinbueMm yLinbHEeHHA Ta WNUIbKOI.

man.3
BuTArHiTe Kinbue yLinbHEHHs 3 nasa B KN4 Ta
BUTSATHITL WNUbKY 3 Kknoya. [locTaBTe knod Ha

wniHgenb iHCTPYMeHTa TakMM 4YMHOM, LWo6 kroy 6yB
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CyMilLleHVIn 3 OTBOPOM Ha KoBagni. BctaBTe wwinmnbky
Yepe3 oOTBip B Kmtodi Ta kosagni. [MoTiM noBepHiTb
KifbLie YLNbHEHHS B NOYaTKOBE MOMOXEHHS Ha nasy
knoya ans dikcauii wnunbkn. Ons Toro, o6 3HATK
KoY, BUKOHaWTe npoueaypy WOro BCTAHOBMEHHSA Yy
3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3ACTOCYBAHHA

HanexHa BennyMHa MOMEHTY 3aTaryBaHHA moxe OyTu
pi3HOIO B 3amexHocTi Big Tuny Ta po3mipy 6onTa,
matepiany gertani, Wwo Kpinutbca Ta iH. CniBBigHOLLIEHHS
MK MOMEHTOM 3aTsryBaHHsi Ta 4YacoM 3aTaryBaHHs
nokasaHe Ha MarstoHKax.

CraHpapTHuii 6onT

300

250 M20X80

(3/4"X3-1/8")
200

M16X8

0
150 (5/8"X3-1/8")

100 M12X80
(112"X3-1/8")

MomeHT 3aTsiryBaHHs (H-m)

Yac 3akpinneHHs (c)

Bucokomiunuii 6ont

MomeHT 3atsirysaHHs (H-m)

Yac sakpinneHHs (c)

MiuHO TpyMMaloun iIHCTPYMEHT po3TaLLynTe MOro Ha rani

abo ©6onTi. YBIMKHITb HCTPYMEHT Ta BUWKOHaNTe
3aTAryBaHHA NPOTAroM BiAMOBIAHOrO Yacy.

APUMITKA:

+  SKWO  BWKOPUCTOBYETBCS  BUHT  KPINMeHHs

poamipom M12 abo MeHwe, cnig akypaTtHO
BiAperynioBaTh TUCK Ha Kypok BMWKa4a, Lo6 He
MOLIKOAUTY FBUHT.



. IHCTPYMEHT cnif cTpMmaTt nNpsiMo BigHOCHO GonTa
abo raiikv, He NpUKNaaaym Ao HbOro HaAMIPHOTO
TUCKY.

- Sxkwo 6onT 3aTAryBaTM NPOTArOM 4Yacy [OBLLOTO,
HDK TOW, WO BKa3aHWA Ha MmanioHkax, 6onTt abo
KoY MOXYTb ByTW nepeHanpyxeHi, NOLWKOANTUCH
Ta iH. lMepeg noyatkom poboTu cnig 3aexau
pobuTM npobHy onepauito, Wo6 BU3HAYUTK
HanexHun vac 3ataryBaHHs 6onta. Ocobnueo ans
6onTiB po3mipom MeHwe M12 cnig BuKoHyBaTu
3a3HaveHy BuLle NpobHy onepadiio Ans Toro, Wwob
3anobirtn npobnemam i3 kntovyem abo Gontom Ta
iH.

MoMeHT 3aTsiryBaHHsi 3anexuTb Bif 6aratbox akTopis,

BKItOYalouM HacTynHi. Micns 3ataryBaHHSA cnig 3aexau

NnepeBipATU MOMEHT 3aTAryBaHHs OWHaMOMETPUYHOMO

Krtova.

1. Hanpyra

. [lepenap Hanpyru npu3BoguTb A0 NocnabneHHs

MOMEHTY 3aTsAryBaHHs.

Knioy

+  fKWwo He BWKOPWUCTOBYBATW KMHOY BipPHOMO
pO3Mipy, Lie MOXe MpWU3BECTM [0 3MEHLUEHHS
MOMEHTY 3aTsAryBaHHs.

. BuvKOpuCTaHHSA 3HOLIEHOro Kr4a (3HOC Ha
KIHUSIX  WecTurpaHHuka abo  kBagpaTta)
npu3BOAWUTbL [0 MOCnabreHHss  MOMEHTY
3aTsAryBaHHs.

Bont

- Xouya koeiUieHT MOMeHTy Ta knac GonTa
MOXYyTb  OyTM  OOHAKOBUMM,  HaNEXHWUN
MOMEHT 3aTsryBaHHsi Moxe O6yTu pisHUM B
3anexHocTi Big diameTpa GonTa.

. Xoya piameTpu GonTiB  MOXyTb  OyTn
OfHAKOBUMW, HaNEXHW MOMEHT 3aTsiryBaHHs!
Moxe OyTM pisHUM B 3anexHocTi Big
KoedpilieHTa 3aTaryBaHHs, Knacy Ta OOBXUHU
6onTa.

BuikopuctaHHsa  yHiBepcanbHoro 3'egHaHHst abo

noJoBXyBaya AELUO 3HWKYE CUIy 3aTsryBaHHs

yaapHoro ramnkokpyta. Lle cnig komnexcysatu

LUNSIXOM 3aTsiryBaHHS1 NPOTSAroOM AOBLLOIO Yacy.

Te, B sKOMYy TMOMOXEHHi ANA 3arBUHYYBaHHS

TpMMalTbCs  IHCTpyMeHT abo peTanb, Takox

BMNMMBAE HA MOMEHT 3aTAryBaHHs.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

2.

3.

/\OBEPEXHO:

.« NMepeg Tum, €K OMAHYTU IHCTPyMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, TMepekoHanTecs, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpuUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
po3pimKyBay, ChNMpT Ta nogibHi peuvosuHM. Ix

BUKOPUCTAHHS MOXe NMPU3BECTU A0 3MiHW KOMNbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMH.
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3amiHa ByrinbHuMX LWiTOK

man.4

PerynsipHo 3HimaliTe Ta nepeBipsiTe BYriMbHi LUiTKW.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BIgMITKW.
ByrinbHi  WiTkn nNOBWMHHI OyTM 4YMCTMMKM Ta BINbHO
pyxatucb y  witkotpumadax. OpgHodacHo Tpeba
3amiHoBaTM 0obuaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucToBynTe
NWLLE OAHAKOBI BYFiNbHI WiTKW.

[Onsi BUAMaHHA KOBNaYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. BuaaniTe 3HOLEHI BYrifbHI LTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiniTb KOBNAYKW LLITKOTPUMAYIB.

man.5

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHS abo
peryrnioBaHHs MatloTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeHi LIEHTpY
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTBCS NuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

AOOATKOBE NMPuUnAaQs

/N\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekoMeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucati B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuUKOpUCTaHHSA SIKOTOCb HLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagas  MoXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHss abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHsM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu

fAeTtanbHoMy O3HaiOMIEHHi 3 OCHaLLEeHHAM
3BepTanTechb A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
« Knoui
. MopoexyBay

. YHiBepcanbHe 3'egHaHHA

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTM [0
KOMMMeKTY iHCTPYMeHTa sik CTaHgapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.
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